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Stahl- und Hartmetallwerkzeuge

REXID Handwerkzeuge

REXID Druckluft-
werkzeuge

Stockeinrichtungen

handgeschmiedete
Stahlwerkzeuge

Bohrer
Werkzeugpflege



otahl- und Hartmetallwerkzeuge

REXID Stahl- und Hartmetall-
Werkzeuge entwickelt

—_ exakt gefertigtes Werkzeug

— praxisorientiert entwickelt

— bestickt mit hochwertigem Hartmetall
— Schaftmaterial aus bestem (ualitatsstahl

__ standige Qualitdtskontrolle der Produktion

Die Marke REXID garantiert lhnen
allerhdchste Qualitat
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| Handwerkzeuge

REXID Schrifteisen

— fiirWeichgestein mit sehr schlanker Schneidenform: besonders schnittfreudig
— fiirHartgestein in robuster Ausfiihrung, verschleiBfeste Hartmetallqualitdt

Lange ca. 170 mm | wahlweise Vierkant- oder Achtkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreite Kopfform Schaft Artikel Nr.
mm
Weichgestein 4 Kniipfelkopf Vierkant B01.005
Weichgestein b Knipfelkopf Vierkant B01.010
Weichgestein 8 Kniipfelkopf Vierkant B01.020
Weichgestein 10 Knipfelkopf Vierkant B01.030
Weichgestein 12 Kniipfelkopf Vierkant B01.040
Weichgestein 14 Knipfelkopf Vierkant B01.050
Weichgestein 16 Kniipfelkopf Vierkant B01.060
Weichgestein 0 Kniipfelkopf Achtkant B01.090
Weichgestein 8 Kniipfelkopf Achtkant B01.100
Weichgestein 10 Kniipfelkopf Achtkant B01.110
Weichgestein 12 Kniipfelkopf Achtkant B01.120
Weichgestein 14 Kniipfelkopf Achtkant B01.130
Weichgestein 16 Knipfelkopf Achtkant B01.140
Hartgestein 4 Schlagelkopf Vierkant B01.250
Hartgestein 0 Schlagelkopf Vierkant B01.260
Hartgestein 8 Schlagelkopf Vierkant B01.270
Hartgestein 10 Schlagelkopf Vierkant B01.280
Hartgestein 12 Schlagelkopf Vierkant B01.290
Hartgestein 14 Schlagelkopf Vierkant B01.300
Hartgestein 4 Schlagelkopf Achtkant B01.350
Hartgestein b Schlagelkopf Achtkant B01.360
Hartgestein 8 Schlagelkopf Achtkant B01.370
Hartgestein 10 Schlagelkopf Achtkant B01.380
Hartgestein 12 Schlagelkopf Achtkant B01.390
Hartgestein 14 Schlagelkopf Achtkant B01.400

REXID Bildhauereisen

— mitsehrschlank geschliffener Hartmetall-Schneide
— schnittfreudig ausgebildet

Achtkant-Schaft | Kniipfelkopf

Einsatzbereich Schneidenbreite Schaftstérke Lange ca. ArtikelNr.
mm mm mm
Weichgestein 0 8 220 B01.160
Weichgestein 8 8 220 B01.170
Weichgestein 10 10 220 B01.180
Weichgestein 12 10 220 B01.190
Weichgestein 14 10 220 B01.200
Weichgestein 16 12 220 B01.210
Weichgestein 18 12 220 B01.220
Weichgestein 20 14 220 B01.230
Weichgestein 25 14 220 B01.240
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| Handwerkzeuge

REXID Schlageisen

— fiirWeichgestein in schlanker Form besonders schnittfreudig
— fiirHartgestein in sehr stabiler Ausfihrung mit verschleiBfester Hartmetall-Qualitdt
— handfreundliche Achtkantform

Achtkant-Schaft | Weichgestein Kniipfelkopf, Hartgestein Schlagelkopf,
Hart- und Weichgestein Schldgetkopf

Einsatzbereich Schneidenbreite Ldnge Schaftstérke ArtikelNr.
mm mm mm
Weichgestein 16 180 14 B02.010
Weichgestein 20 190 16 B02.020
Weichgestein 25 200 18 B02.030
Weichgestein 30 200 18 B02.040
Weichgestein 40 200 18 B02.050
Hartgestein 12 180 12 B02.100
Hartgestein 14 180 14 B02.110
Hartgestein 16 180 16 B02.120
Hartgestein 18 200 18 B02.130
Hartgestein 20 200 18 B02.140
Hartgestein 11 180 20 B02.160
Hartgestein 25 190 20 B02.170
Hartgestein 30 190 20 B02.180
Hartgestein 40 190 yyi B02.190
Hart- und Weichgestein 20 180 18 B02.240
Hart- und Weichgestein 26 180 20 B02.270
Hart- und Weichgestein 30 180 20 B02.280

REXID Bildhauer-Zahneisen

— zumfeinen Uberzahnen von vorgearbeiteten Profilen und Flachen
— frSandstein, Kalkstein und Marmor
— mitbesonders schlanken, angeflachten Zahnen

Lange ca. 220 mm | Zahnspitzenabstand 4,5 mm | Achtkantschaft | Knipfelkopf

Einsatzbereich Schneidenbreite Lahnezahl Schaftstarke ArtikelNr.
mm mm

Weichgestein 0 1 10 B03.010
Weichgestein 10 3 10 B03.020
Weichgestein 12 3 12 B03.030
Weichgestein 15 4 12 B03.040
Weichgestein 20 b 14 B03.050
Weichgestein 25 0 14 B03.060
REXID Zahneisen

— inzwei Ausfihrungen: mit spitzen Zahnen fiir Marmor und Kalkstein oder angeflachten Zahnen fir

Sandstein

Langeca. 220mm | Zahnspitzenabstand b mm | Achtkantschaft | Kniipfelkopf

Einsatzbereich Schneidenbreite Lahnezahl Schaftstdrke Artikel Nr.
mm mm
Marmor und Kalkstein 15 4 16 B03.080
Marmor und Kalkstein 20 b 18 B03.090
Marmor und Kalkstein 30 I 18 B03.100
Sandstein 18 4 16 B03.120
Sandstein 22 3 18 B03.130
Sandstein 33 7 18 B03.140
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| Handwerkzeuge

REXID Scharriereisen

— inzwei Ausfiihrungen: mit schlanker oder stabiler Schneide
— handgerecht geformt

Lange ca. 200mm | Vierkantschaft | Kniipfelkopf

Einsatzbereich Schneidenbreite Ausfiihrung Artikel Nr.
mm

Sandstein und weicher 50 leicht B04.010
Kalkstein

Sandstein und weicher 60 leicht B04.020
Kalkstein

Sandstein und weicher 80 leicht B04.030
Kalkstein

Sandstein und weicher 100 leicht B04.040
Kalkstein

Sandstein und weicher 120 leicht B04.050
Kalkstein

Sandstein und weicher 140 leicht B04.060
Kalkstein

mittelharter Kalkstein, 40 kréftig B04.070
Marmor, Diabas

mittelharter Kalkstein, 60 kraftig B04.080
Marmor, Diabas

mittelharter Kalkstein, 80 kraftig B04.090
Marmor, Diabas

mittelharter Kalkstein, 100 krftig B04.100
Marmor, Diabas

mittelharter Kalkstein, 120 kraftig B04.110

Marmor, Diabas

REXID Sprengeisen

—invierAusfiihrungen: L = leicht, M = mittelschwer, S =schwer mit Achtkant- oder
0 =schwer mit Ovalschaft
— mitverschiedenen Schneidenwinkeln: leicht 80°, mittelschwer 90°, schwer 85°

Achtkant- oder Ovalschaft | Schlagelkopf

Einsatzbereich Schneidenbreite [ Typ ~ Schaftstarke Lange Artikel Nr.
mm mm mm

Sandstein, BIL 18 175 B05.010
Marmor, Kalkstein,

Betonwerkstein

Sandstein, 411 18 190 B05.020
Marmor, Kalkstein,

Betonwerkstein

Sandstein, 701L 2 210 B05.030

Marmor, Kalkstein,
Betonwerkstein

Sandstein, Marmor, 30| M 17 210 B05.040
Kalkstein
Sandstein, Marmor, 40| M 17 210 B05.050
Kalkstein
Sandstein, Marmor, 50 M 7 210 B05.060
Kalkstein
Hartgestein 4018 25 210 B05.070
Hartgestein 501S 25 210 B05.080
Hartgestein 5010 36125 210 B05.100

KONIG

126 SCHMIEDER




| Handwerkzeuge

REXID Ritz- und Spalteisen

— mit formgeschliffener Hartmetall-Schneide
— eingezogene Seitenkanten
— idealzum Spalten und Ritzen von Schichtgraniten

Langeca. 200mm | Vierkantschaft | Schlagelkopf

Einsatzbereich Schneidenbreite Schaftstarke ArtikeUNr.
mm mm

Hartgestein 60 21 B05.140

Hartgestein 80 21 B05.150

Hartgestein 100 21 B05.160

REXID Schriftspitzeisen

— bestickt mit Hartmetall-Formstiften
Lange ca. 170 mm | Vierkant- oder Achtkantschaft | Schlagelkopf

Einsatzbereich Schaftstarke Schaft Artikel Nr.
mm

alle Gesteinsarten 8 Vierkant B06.040

alle Gesteinsarten 8 Achtkant B06.050

alle Gesteinsarten 10 Vierkant B06.060

alle Gesteinsarten 10 Achtkant B06.070

REXID Bildhauer-Spitzeisen

— mit Hartmetall-Rundstift
— schlank zugeschliffen
Langeca. 220 mm | Achtkantschaft | Kniipfelkopf

Einsatzbereich Schaftstérke Artikel Nr.
mm

Weichgestein 10 B06.010

Weichgestein 12 B06.020

Weichgestein 14 B06.030

REXID Spitzeisen

— mitverschleiBfestem Hartmetall-Rundstift
Achtkantschaft | Schlagelkopf

Einsatzbereich Schaftstérke Hartmetall-Stift Ldnge Artikel Nr.
mm mm
alle Gesteinsarten 12 bhx20 180 B06.080
alle Gesteinsarten 14 6.5x25 180 B06.090
alle Gesteinsarten 16 6.5 %25 190 B06.100
alle Gesteinsarten 18 8.0x28 200 B06.110
alle Gesteinsarten 18 8.0x728 250 B06.130
alle Gesteinsarten 18 Prellerform 10.0% 728 200 B06.140
alle Gesteinsarten 20 10.0x 28 200 B06.150
alle Gesteinsarten 20 Prellerform 10,0%78 200 B06.160
alle Gesteinsarten 77 Prellerform 10.0x 28 200 B06.170
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REXID Hartmetallwerkzeuge | Handwerkzeuge

alle Gesteinsarten 27
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REXID Handritzhammer

— zumAbrichten und Spalten von Hartgestein
— wird nach dem Ansetzen mit einem 2 kg Faustel geschlagen

mit Stiel
Einsatzbereich Schneidenbreite Gewicht Lange ca. Artikel Nr.
mm g mm
Hartgestein 35 1.000 150 B07.010
REXID Kipphammer
— Finsatzbereich: zum Abrichten roh gespaltener Hartgesteine, nicht geeignet zum Einsatzals
Granitsetzhammer
— frExtrembelastung mit schrdg eingeloteter Hartmetallplatte
— mitstabil ausgebildeten Hartmetall-Schneiden
— Hammerkarper aus verschleiBfestem Sonderstahl
— 7usatzliche SchweiBnahte als VerschleiBschutz
mit Stiel
Einsatzbereich Schneidenbreite Ausfiihrung Gewicht Artikel Nr.
mm g
Hartgestein 40 (zweiseitig) zweischneidig 1100 B07.015
fiir Extrembelastung 40 [einseitig) zweischneidig 1100 B07.017
Hartgestein 40 einschneidig 1.500 B07.020
fiir Extrembelastung 40 einschneidig 1.500 B07.022
Hartgestein 4h einschneidig 1.700 B07.025
Hartgestein 4 einschneidig 2.000 B07.030
Hartgestein 45 (zweiseitig) zweischneidig 1700 B07.032
fiir Extrembelastung 50 (einseitig) zweischneidig 1700 B07.037
REXID Richthammer
zweischneidig

_ Finsatzbereich: zum Richten von Naturstein-Pflaster, Bossensteinen, Sockelstiicken,
UnmaBplatten u.a.

— zweischneidig mit kraftigen Hartmetall-Platten

— ausverschleiBfestem Sonderstahl

— zusatzlicher VerschleiBschutz hinter den Hartmetall-Schneiden

mit Stiel
Einsatzbereich Schneidenbreite Gewicht Ldnge ca. Artikel Nr.
mm g mm
Hartgestein 40 (zweiseitig) 800 90 B07.040
REXID Ansetzhammer

— zumrationellen Spalten von harten Natursteinen: der Ansetzhammer wird auf den Stein aufgesetzt.
AnschlieBend wird der Stein gespalten, indem mit einem Vorschlaghammer auf den Ansetzhammer

geschlagenwird.
— Kopf gefedert, mit 775 cm langem Stahlrohrstiel
mit Stiel
Einsatzbereich Breite Gewicht Artikel Nr.
mm g
Hartgestein 50 1.200 B07.070

KONIG
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REXID Bildhauer-Zweispitz

— formgeschmiedeter Hammerkarper mit Hartmetall-Spitzen
mit Stiel

Einsatzbereich Gewicht Ldnge ca.

g mm
Weichgestein 800 190
REXID Steinflache

— mitangeflachten Zahnen und Schneide fir Sandstein

—_ beide Seiten mit Hartmetall-Schneide fiir Sandstein und Kalkstein

— mitspitzen Z&hnen und Schneide fiir Kalkstein
— formgeschmiedeter Korper

mit Stiel
Einsatzbereich Schneidenbreite | Ausfiihrung

dhneza

mm
Sandstein 60 | 6 flache Zahne/Schneide
Sandstein 8017 flache Zahne/Schneide
Sandstein 10019 flache Zahne/Schneide
Sandstein und 60 Schneide beidseitig
Kalkstein
Sandstein und 80 Schneide beidseitig
Kalkstein
Kalkstein 6018 spitze Zahne/Schneide
Kalkstein 8019 spitze Zahne/Schneide

130

Gewicht

g

1600
2000
2500
1500

2000

1500
2000

ArtikelNr.

B08.020

Artikel Nr.

B08.040
B08.050
B08.060
B08.080

B08.090

B08.160
B08.170
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REXID Hartmetallwerkzeuge | Himmer

Hartgestein
Hartgestein
Hartgestein
Hartgestein

Stock-Einsatz
Stock-Einsatz
Stock-Einsatz
Riffel-Einsatz

KONIG
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REXID Hartmetallwerkzeuge | Druckluftwerkzeuge

qibersicht der Schaftformen
—siesind nach hochstem Qualitdtsstandard entwickelt

Schaft- passend fir Drucklufthammer

— alle REXID Werkzeuge sind mit groBter Sorgfalt hergestellt

Einsatzbereich

Bemerkung zum Einsteckende

— Prézision und MaBgenauigkeit der Einsteckenden und der MeiBelbiichsen sind entscheidend fiir optimale Funktion und Haltbarkeit der Werkzeuge und Druckluft-Hammer

MaBe des Einsteckendes

form

7 Frolich+Klupfel FK 700, 701, 711,713, 714, 715 Schrift- und MaBverhéltnisse von Einsteckende R25 R?
Deprag ................... T T A Bildhauerarbeten 20 Werkeugabmessung s ginsi Ve /:
B BOEN B m
Drema WHS 40, 50, 105, 155, 206 ‘ 37 ‘

b FoloneKptel | PRTULG 70051004, 785 Stocken, R, Buchgefah o Enteckenden s i
L T S, asestagme deflice @ﬁ ;.
DemagHWBUWDMHZS ........................ Zahnen auf I . } =
Bavaria 6515 kleineren Flachen ‘ 50 ‘

10 Frolich+Klupfel

5 Stocken, Riffeln,

Vorzugsweise sind konischrunde

Bavaria 6515.19.20

bis schwere
Steinmetzarbeiten

Schaftbriiche
-sehr empfehlenswert-

" Spitzeln, Einsteck-enden fir alle Werkzeuge T ) @
g T wen el e o §| E‘
I OS I T0 I0 praktisch keine Bruchgefahr besteht - 1 B
Bobler . MIBBMIBMA
IR0 . CP 9310, 3411, 30,7, 70D
Drema WSS
Konig PBIZIE o
Pneutec P i4
1 Frolich+Klupfel FK 702, 702.4, 7025, 703, 703.4, 7035 mittelschwere problemfrei, kaum Gefahr fir

20-22/8kt

-Empfehlung: Schaft 10-

12 Frolich+Klupfel FK720,5.2 schwere problemfrei, kaum Gefahr fir R?
Steinmetzarbeiten  Schaftbriiche ) /
-sehr empfehlenswert- - Keael 1: -
el 1:10 =
1 f |
Bavaria 6521
18 FrolichKopfel KM Keillochmeifel, — -bewahtes Einsteckende-
Biler KL 69, 70,71, MATK, M5TK, M1, Schwere Bossier-
MB6. M6 S‘.[OCR* Llﬂd
T 3 e
Bavaria 6521, M7
14 Frolich+Klupfel FK 701,702, 702.4,702.5, 703, 703.4,  Schrift- und Bruchgefahr fr Einsteckenden durch
7035, 711 Bildhauerarbeiten  ausgeschlagene MeiBelbiichse

| i |
Bohler BK 181, 241
il Cuturi £ leichte Schrift- und  kaum Bruchgefahr, da Druckluft- R? R1
Bildhauerarbeiten  Hammer sehr Leicht und schnell - /o
s =
[ E—
70 Chicago CP 710, 7116, 910, 93106, 93116 mittelschwere Gefahr fiir Schaftbriiche durch aus- R10 R?
Bildhauer- und geschlagene Hammerbiichsen, 4 s
; Steinmetzarbeiten  besser: Schaftform 10 S
. -Einsteckende nicht zu empfehlen- =t
Kénig 9312 | 37 ‘
\_
KONIG
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| Druckluftwerkzeuge

REXID Druckluft-Schrifteisen

Schaftform 7, 14

— fiirWeichgestein sehr schlanke Schneidenform, besonders schnittfreudig
— fiirHartgestein robuste Ausfiihrung, verschleiBfeste Hartmetall- Qualitt

Schaft7: Lange 190 mm, Vierkantschaft | Schaft 14: Lange 210 mm, Achtkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreite Schaftstérke Schaftform Artikel Nr.
mm mm
Weichgestein 4 10 I B11.005
Weichgestein 0 10 I B11.010
Weichgestein 8 10 I B11.020
Weichgestein 10 10 I B11.030
Weichgestein 12 10 7 B11.040
Weichgestein 14 10 I B11.050
Weichgestein 16 10 7 B11.060
Weichgestein 18 10 I B11.070
Hartgestein 4 8 I B11.120
Hartgestein b 10 I B11.130
Hartgestein 8 10 I B11.140
Hartgestein 10 10 I B11.150
Hartgestein 12 10 I B11.160
Hartgestein 14 10 I B11.170
Hartgestein 16 10 I B11.180
Hartgestein 18 10 7 B11.190
Hartgestein 20 10 7 B11.200
Weichgestein b 8 14 B12.010
Weichgestein 8 10 14 B12.020
Weichgestein 10 10 14 B12.030
Weichgestein 12 10 14 B12.040
Weichgestein 14 10 14 B12.050
Weichgestein 16 10 14 B12.060
Hartgestein 4 8 14 B12.100
Hartgestein b 8 14 B12.110
Hartgestein 8 8 14 B12.120
Hartgestein 10 10 14 B12.130
Hartgestein 12 10 14 B12.140
Hartgestein 14 10 14 B12.150
Hartgestein 16 10 14 B12.160
Hartgestein 18 10 14 B12.170

REXID ERGO Druckluft-Schrifteisen

Schaftform 7

— gqummiummantelt fir hgchsten Arbeitskomfort
— gelenkschonendes Arbeiten durch Vibrationsminimierung
— praktisch keine Erwarmung, dadurch erhahte Produktivitat auch bei Ornamentarbeiten

Lange ca. 190 mm | Vierkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreite Schaftstérke Schaftform Artikel Nr.
mm mm
Hartgestein 4 10 I B11.810
Hartgestein 0 10 I B11.820
Hartgestein 8 10 I B11.830
Hartgestein 10 10 7 B11.840
Hartgestein 12 10 I B11.850
Hartgestein 14 10 I B11.860
Hartgestein 16 10 I B11.870
Hartgestein 18 10 I B11.880
Hartgestein 20 10 I B11.890
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| Druckluftwerkzeuge

REXID plus Druckluft-Schrifteisen

Schaftform 7

— mitLuftspilung

— schnelleres Arbeiten durch standig freie Sicht

—feinfiihliges und leistungsstarkes Arbeiten in Verbindung mit DL-Meifielhdmmern mit hoher
Schlagzahl

Lange ca. 190 mm | Vierkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreite Schaftstérke Schaftform Artikel Nr.
mm mm
Hartgestein 0 10 7 B11.710
Hartgestein 8 10 1 B11.720
Hartgestein 10 10 I B11.730
Hartgestein 12 10 ] B11.740
Hartgestein 14 10 I B11.750
Hartgestein 16 10 7 B11.760
Hartgestein 18 10 7 B11.770
Hartgestein 20 10 7 B11.780
REXID Druckluft-Schrifteisen SPEZIAL
Schaftform 7
— mitfreistehender Hartmetall-Formplatte
__fiirdie Endbearbeitung besonders tiefer Schriften und Reliefs
Lange ca. 195 mm | Achtkantschaft
Einsatzbereich Schneidenbreite Schaftstérke Schaftform Artikel Nr.
mm mm
Weichgestein 8 8 7 B11.090
Weichgestein 10 10 7 B11.100
Weichgestein 12 10 7 B11.110
REXID Druckluft-Bildhauereisen
Schaftform 7, 14
— mitbesonders schlanker Hartmetall-Schneide
— ausformgeschmiedetem Achtkantstahl
— furBildhauerhammer und Leichte Drucklufthdmmer
Lange ca. 260 mm | Achtkantschaft
Einsatzbereich Schneidenbreite Schaftstérke Schaftform ArtikelNr.
mm mm
Weichgestein 0 10 7 B15.010
Weichgestein 8 10 7 B15.020
Weichgestein 10 10 7 B15.030
Weichgestein 12 10 7 B15.040
Weichgestein 16 12 I B15.050
Weichgestein 20 14 I B15.060
Weichgestein 25 14 I B15.070
Weichgestein 10 10 14 B16.030
Weichgestein 12 12 14 B16.040
Weichgestein 20 14 14 B16.060
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| Druckluftwerkzeuge

REXID Druckluft-Schlageisen leicht

Schaftform 7, 14

— schlankausgebildete Hartmetall-Schneide
— sehrschnittfreudige Hartmetall-Qualitat
—firleichte Drucklufthdmmer

Langeca. 210mm | Achtkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreite Stahlstérke Schaftform Artikel Nr.
mm mm
Weichgestein 16 16 I B21.010
Weichgestein 20 16 I B21.020
Weichgestein 25 16 I B21.030
Weichgestein 30 16 7 B21.040
Weichgestein 40 16 7 B21.050
Hartgestein 14 14 7 B21.060
Hartgestein 16 16 7 B21.070
Hartgestein 20 16 I B21.080
Hartgestein 25 16 I B21.090
Weichgestein 16 16 14 B22.010
Weichgestein 20 16 14 B22.020
Weichgestein 25 16 14 B22.030
Weichgestein 30 16 14 B22.040
Weichgestein 40 16 14 B22.050
Hartgestein 14 14 14 B22.100
Hartgestein 16 16 14 B22.110
Hartgestein 20 16 14 B22.120
Hartgestein 25 16 14 B22.130

REXID Druckluft-Schlageisen kraftig

Schaftform 10

— mit stabiler Hartmetall-Schneide in bewahrter Qualitat
— fiirmittelschwere Drucklufthdmmer

Lange ca. 220 mm | Achtkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreite Schaftstérke Schaftform Artikel Nr.
mm mm
Weichgestein 20 18 10 B25.010
Weichgestein 25 18 10 B25.020
Weichgestein 30 18 10 B25.030
Weichgestein 40 18 10 B25.040
Hartgestein 16 16 10 B25.060
Hartgestein 18 18 10 B25.070
Hartgestein 20 18 10 B25.080
Hartgestein 25 18 10 B25.090
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| Druckluftwerkzeuge

REXID ERGO Druckluft-Schlageisen

Schaftform 10

— gqummiummantelt firhgchsten Arbeitskomfort

— gelenkschonendes Arbeiten durch Vibrationsminimierung
— praktisch keine Erwdrmung, dadurch erhthte Produktivitat
Lange ca. 200 mm

Einsatzbereich Schneidenbreite Schaftstarke Schaftform Artikel Nr.
mm mm

Hartgestein 16 16 10 B28.500

Hartgestein 18 18 10 B28.510

Hartgestein 20 18 10 B28.520

Hartgestein 25 18 10 B28.530

REXID Druckluft-Schlageisen schwer

Schaftform 11, 12

—_ mitkraftiger Hartmetall-Platte in hochwertiger Ausfiihrung
— fiirschwere Drucklufthammer

Lange ca. 240 mm | Achtkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreite Schaftstérke Schaftform ArtikelNr.
mm mm

Hartgestein 21 1 1 B26.010

Hartgestein 30 2 Il B26.030

Hartgestein 25 2 12 B28.020

REXID Druckluft-BreitmeiBel

Schaftform 13B

—fiirgrobe Zurichtarbeiten, mit kréftiger, halbrunder Hartmetallplatte
—ausvergiitetem Achtkantstahl
— firmittelschwere MeiBelhdammer, jedoch nicht fiir schwere Keillochhammer

Lange ca. 150 mm | Achtkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreite Schaftstarke Schaftform Artikel Nr.
mm mm

Hartgestein 20 21 138 B29.010

Hartgestein 25 24 138 B29.020

REXID Druckluft-Ritzer

Schaftform 13B

— bestiickt mitbesonders kraftiger Hartmetall-Platte, halbrund geschliffen
— stabiler Schaftin kurzer Ausfiihrung

— zum Ritzen und Spalten mit mittelschweren MeiBelhdmmern

Lange ca. 150 mm

Einsatzbereich Schneidenbreite Schaftform ArtikelNr.
mm
Hartgestein 30 138 B29.030
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| Druckluftwerkzeuge

REXID Druckluft-Scharriereisen

Schaftform 10

— leichte Ausfiihrung mit schlank geschliffener Hartmetall-Schneide
— Schaftaus geschmiedetem Achtkantstahl

Lange ca. 240 mm | Achtkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreite Schaftstarke Schaftform ArtikelNr.
mm mm

Sandstein 60 20 10 B33.010

Sandstein 80 20 10 B33.020

REXID Druckluft-Bildhauer-Zahneisen

Schaftform 7

— zurFeinbearbeitung von vorgearbeiteten Profilen und Fléchen
— mitsehrschlank geschliffenen Hartmetall-Zahnen

— ausformgeschmiedetem Achtkantstahl

—ausschlieBlich fir Bildhauerhammer und leichte Schrifthdmmer

Lange ca. 260 mm | 4,5 mm Zahnspitzenabstand | Achtkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreite Zahnezahl Stahlstérke Artikel Nr.
mm mm
Weichgestein b 1 10 B40.010
Weichgestein 10 3 10 B40.020
Weichgestein 12 3 12 B40.030
Weichgestein 15 4 12 B40.040
Weichgestein 20 b 14 B40.050
Weichgestein 2 0 14 B40.060

REXID Druckluft-Zahneisen

Schaftform7, 14

— mit Hartmetall-Rundstiften
—fiirleichte Drucklufthammer

Langeca. 220mm | Zahnspitzenabstand b mm | Zahnausfiihrungen Sandstein: angeflacht, Kalkstein: spitz

| Achtkantschaft s 16 mm
Einsatzbereich Schneidenbreite Zahnezahl Schaftform ArtikelNr.
mm
Sandstein 11 3 7 B35.010
Sandstein 17 4 I B35.020
Sandstein 22 b 7 B35.030
Kalkstein 10 3 I B35.040
Kalkstein 15 4 7 B35.050
Kalkstein 20 b 7 B35.060
Sandstein 12 3 14 B37.010
Sandstein 17 4 14 B37.020
Sandstein 22 b 14 B37.030
Kalkstein 10 3 14 B37.040
Kalkstein 15 4 14 B37.050
Kalkstein 20 B 14 B37.060
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REXID Druckluft-Zahneisen

Schaftform 10

— mitHartmetall-Rundstiften
— fiirmittelschwere Drucklufthdmmer

Langeca. 220mm | Zahnspitzenabstand bmm | Zahnausfiihrungen Sandstein: angeflacht, Kalkstein: spitz

| Achtkantschaft g 18 mm
Einsatzbereich Schneidenbreite Zahnezahl Schaftform Artikel Nr.
mm
Sandstein 23 b 10 B39.010
Sandstein 33 7 10 B39.020
Kalkstein 20 b 10 B39.030
Kalkstein 30 7 10 B39.040
REXID Druckluft-Zweizahn
Schaftform 10
— idealzum Zurichten von Fldchen in Sandstein und Marmor
— mitkréftigen Zahnen aus Hartmetall-Rundstiften @1 4,5 mm
Langeca. 220mm | Achtkantschaft o 18 mm
Einsatzbereich Lahnspitzenabstand Schaftform Artikel Nr.
mm
Sandstein und Marmor 14 10 B39.050
REXID Druckluft-Schriftspitzeisen
Schaftform 7, 14
— mitHartmetall-Rundstiften bestiickt
Schaft7: Lange ca. 190 mm, Vierkantschaft | Schaft 14: Lange 210 mm, Achtkantschaft
Einsatzbereich Stahlstdrke Hartmetallstift Schaftform Artikel Nr.
mm
alle 8 38x20 7 B45.010
alle 10 4hx20 7 B45.020
alle 8 38x20 14 B49.010
alle 10 4hx20 14 B49.020
REXID ERGO Druckluft-Spitzeisen
Schaftform 7,10, 11
— gqummiummantelt firhochsten Arbeitskomfort
— gelenkschonendes Arbeiten durch Vibrationsminimierung
— praktisch keine Erwdrmung, dadurch erhdhte Produktivitdt auch bei Ornamentarbeiten
Lange ca. 190-240 mm
Einsatzbereich Stahlstarke Hartmetallstift Schaftform Artikel Nr.
mm
alle 10 45x120 7 B45.025
alle 16 6.5x25 10 B47.100
alle 18 8.0x28 10 B47.110
alle 18 Prellerform 8.0x28 10 B47.120
alle 20 8.0x28 11 B51.100
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| Druckluftwerkzeuge

REXID Druckluft-Spitzeisen

Schaftform 7, 14

— mitkraftigem Hartmetall-Rundstiftin verschleiBfester Qualitat
Lange ca. 230 mm (Stahlstéirke 12 mm Lénge ca. 200 mm) | Achtkantschaft

Einsatzbereich Stahlstérke Hartmetallstift Schaftform Artikel Nr.
mm

alle 11 4hx20 7 B45.030

alle 14 6.5 %25 I B45.040

alle 14 6.5xb 14 B49.025

alle 16 6.5 %25 14 B49.030

alle 18 6.5x25 14 B49.040

REXID Druckluft-Spitzeisen

Schaftform 10, 11

— fiirmittelschwere MeiBelhdmmer
— mitsehrkraftigem Hartmetall-Rundstift
—ausverschleiBfestem Achtkantstahl

Lange ca. 230-240 mm | Achtkantschaft

Einsatzbereich Stahlstarke Hartmetallstift Schaftform ArtikelNr.
mm

alle 16 6.5 %25 10 B47.010

alle 18 8x28 10 B47.020

alle 18 Prellerform 10x28 10 B47.030

alle 20 10x728 i B51.010

REXID Druckluft-Stockeisen

Schaftform 7

— besonders gutgeeignetzur Schrift- und Ornamentgestaltung sowie fr feine Bildhauerarbeiten
— bestiickt mit Hartmetall-Formplatten
— ausVierkant-Profilstahl

Langeca. 190 mm

Einsatzbereich Stockflache Ldhnezahl Lahnspitzenabstand ArtikelNr.
mm mm
alle 10x25 4 15 B60.010
alle 10x5 8 25 B60.020
alle 10x10 9 3.3 B60.030
alle 10x10 16 15 B60.040
alle 12x3 4 3 B60.050
alle 12x6 8 3 B60.060
alle 12x8 0 4 B60.070
alle 12x12 9 4 B60.080
alle 12x12 16 4 B60.090
alle 1hx 14 9 47 B60.120
alle Thx 14 16 35 B60.130
alle Thx 14 26 18 B60.140
alle 20%20 9 6.5 B60.200
alle 20x20 16 47 B60.210
alle 20x20 25 3.8 B60.220
alle 20%20 36 3 B60.230

KONIG

SCHMIEDER 139




REXID Druckluft-Stocker

Schaftform 14

_ bestiickt mit Hartmetall-Rundstiften oder Hartmetall-Formplatten inverschleiBfester Qualitat
— Schaftaus vergitetem Werkzeugstahl, kurze Ausfihrung ca. 90 mm

Lange ca. 90 mm

Einsatzbereich

alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten

REXID Druckluft-Stocker

Stockflache

mm

Thx 14
1hx14
2020
20x20
2020
20x20
25x25
25x 125
25x125

Schaftform 10, 11, 12

— bestiickt mitHartmetall-Rundstiften oder Hartmetall-Formplatten
— ausvergitetem Werkzeugstah!

Lange ca. 190 mm

Einsatzbereich

alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten
alle Gesteinsarten

140

Stockflache |
Bestiickung

| mm

20x 20 | Formplatte
20x 20 | Formplatte
25 x 25 | Rundstifte
25 x 25 | Rundstifte
25x 25 | Formplatte
25x25 | Formplatte
25x 25 | Formplatte
30x 30| Rundstifte
3030 | Rundstifte
30x 30| Rundstifte
3030 | Formplatte
30%30 | Formplatte
40 x40 | Rundstifte
40 x40 | Rundstifte
40 x 40 | Rundstifte
40 x40 | Rundstifte
40 x 40 | Rundstifte
40 x 40 | Rundstifte

Zahnezahl |
[ahnspitzenabstand

[ mm

9147
16135
51107
9165
16147
25138
917

1615.2
25148

Zahnezahl |
[ahnspitzenabstand

mm
16141
25139
9168
1615
25148
3614
49135
9185
16163
2515
36146
84135
9111
1619
517
9111
1619
517

Bestiickung

Formplatte
Formplatte
Rundstifte
Formplatte
Formplatte
Formplatte
Rundstifte
Rundstifte
Formplatte

Schaftform

Artikel Nr.

B62.060
B62.070
B62.155
B62.160
B62.180
B62.190
B62.280
B62.290
B62.300

Artikel Nr.

B65.020
B65.030
B65.070
B65.080
B65.090
B65.100
B65.110
B66.010
B66.020
B66.030
B66.040
B66.050
B66.110
B66.120
B66.130
B68.020
B68.030
B68.040

| Druckluftwerkzeuge
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| Druckluftwerkzeuge

REXID ERGO Druckluft-Stocker

Schaftform 10, 11

— gqummiummantelt firhgchsten Arbeitskomfort

— gelenkschonendes Arbeiten durch Vibrationsminimierung

— praktisch keine Erwdrmung, dadurch erhdhte Produktivitdt

— bestiickt mit Hartmetall-Rundstiften oder Hartmetall-Formplatten
—ausvergitetem Werkzeugstahl

Langeca. 190 mm

Einsatzbereich Stockflache | Zihnezah | Schaftform ArtikeUNr.
Bestiickung Lahnspitzenabstand
mm
alle Gesteinsarten ~ 10x 10| Formplatte  913.3 7 B60.032
alle Gesteinsarten ~ 25x 25 | Rundstifte  916.8 10 B65.200
alle Gesteinsarten ~ 25x 25 | Rundstifte 1615 10 B65.210
alle Gesteinsarten ~ 25x 25 | Formplatte 25 4.8 10 B65.220
alle Gesteinsarten ~ 25x 25 | Formplatte 36 | 4 10 B65.230
alle Gesteinsarten 2525 | Formplatte 49135 10 B65.240
alle Gesteinsarten 30 30 | Rundstifte 985 11 B66.060
alle Gesteinsarten ~ 30% 30 | Rundstifte  1616,3 11 B66.070
alle Gesteinsarten 30 %30 | Rundstifte 255 11 B66.080
alle Gesteinsarten 3030 | Formplatte 361 4.6 1 B66.090
alle Gesteinsarten ~ 30x 30| Formplatte 64135 n B66.100
alle Gesteinsarten 40 x 40| Rundstifte 9|11 l B66.500
alle Gesteinsarten 40 x 40| Rundstifte 1619 1 B66.510
alle Gesteinsarten 40 x 40| Rundstifte 2517 11 B66.520
REXID Druckluft-Stocker
in kurzer Ausfiihrung, Schaftform 13B
— zum Bearbeiten von groBiflachigen Werkstiicken
__ bestiickt mit Hartmetall-Rundstiften oder Hartmetall-Formplatten
_ Schaftaus vergiitetem Werkzeugstahl
—fiirmittelschwere MeiBelhammer und Keillochhammer
Lange ca. 150 mm
Einsatzbereich Stockflache | Zahnezahl Zahnspitzenabstand Artikel Nr.
Bestickung
mm mm
alle Gesteinsarten 40 x40 | Rundstifte 9 11 B69.230
alle Gesteinsarten 40 x 40| Rundstifte 16 9 B69.260
alle Gesteinsarten 40 x 40| Rundstifte 25 I B69.270
alle Gesteinsarten 40 x 40| Rundstifte 36 6.5 B69.300
alle Gesteinsarten ~ 40x 40| Formplatte 64 b B69.310
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| Druckluftwerkzeuge

REXID Maschinen-Stocker mit Bund

—fiirdas Bearbeiten von groBflachigen Werkstiicken

— bestiickt mitHartmetall-Rundstiften, kurze Ausfiihrung
— mitangedrehtem Prazisions-Finsteckende g 16 x 55 mm
— um Einsatzin automatischen Stockmaschinen
Langeca. 115 mm

Einsatzbereich Stockflache Lahnezahl Lahnspitzenabstand ArtikelNr.
mm mm

alle Gesteinsarten 35 x 35 8 12 B70.100

alle Gesteinsarten 35 x 35 16 75 B70.110

Hartmetall-Druckluft-Stocker REISSER

— bestiickt mitHartmetall-Rundstiften
— Schaftaus Werkzeugstah
— zum Einsatzim Stock- und Riffelgerat REISSER

Lange ca. 90 mm | Einsteckende 19/6kt. x50 mm

Einsatzbereich Stockflache Lahnezahl Zahnspitzenabstand Artikel Nr.
mm mm
alle Gesteinsarten 40 x40 20 4 B71.010
alle Gesteinsarten  40x 40 13 8 B71.020
alle Gesteinsarten  40x 40 16 9 B71.030
alle Gesteinsarten 40 x 40 24 b B71.040
alle Gesteinsarten  40x 40 36 b B71.050
alle Gesteinsarten g 40 17 9 B71.070
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| Stockeinrichtungen

KONIG-TOOLS Stockeinrichtung

— zum Stockenvon Granit, Marmor, Kalk- und Sandstein

— eskdnnen unterschiedliche Stockaberflachen von sehr grab bis zur Sandstrahloptik erzeugt werden

— Stockrollen sind mit hochwertigen Hartmetallstiften bestickt, daher geringe Quadratmeterkosten
und hohe Standzeit

—verschiedene Ausfiihrungen: Stockteller mit 3 oder 6 Stockrollen

— zumFinsatzauf Winkelschleifern

— robustes System trotz geringem Gewicht

Anschluss M14
g Aufnahmeteller Kdrnung Anzahl Stockrollen ArtikelUNr.
mm
150 standard 3 B73.010
150 standard 0 B73.020
150 grob 3 B73.030
150 grob 0 B73.040
150 sandstrahloptik 3 B73.050
Zubehdr
Schutzhaube fiir Stockeinrichtung B73.100
Ersatzrolle grob fiir Stockeinrichtung B73.250
Ersatzrolle standard flir Stockeinrichtung B73.260
Ersatzrolle sandstrahloptik fiir Stockeinrichtung B73.270

KONIG-TOOLS Stockeinrichtung Form Frankfurt

— zum Stocken von Granit, Marmor, Kalk- und Sandstein
— eskonnen unterschiedliche Stockoberflachen von sehr grob bis zur Sandstrahloptik erzeugt werden
— Stockrollen sind mit hochwertigen Hartmetallstiften bestiickt, daher geringe Quadratmeterkosten

und hohe Standzeit
Kdrnung Artikel Nr.
sehr grob B73.150
grob B73.160
standard B73.170
sandstrahloptik B73.180
Lubehir
Ersatzrolle sehr grob fiir Stockeinrichtung Form Frankfurt B73.300
Ersatzrolle grob fiir Stockeinrichtung Form Frankfurt B73.310
Ersatzrolle standard fiir Stockeinrichtung Form Frankfurt B73.320
Ersatzrolle sandstrahloptik fiir Stockeinrichtung Form Frankfurt B73.330
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| Druckluftwerkzeuge

REXID Druckluft-Riffelnuteisen

Schaftform 7

— idealzum Vorarbeiten von keilfdrmigen Schriften und Ornamenten
— bestiickt mitHartmetall-Formplatten

— spitzausgebildete Riffelschneiden

— Schaftaus feinbearbeitetem Vierkantprofilstahl

Langeca. 190 mm

Einsatzbereich Riffelfléche Anzahl Riffelschneiden | Schaftform Artikel Nr.
Schneidenabstan
mm [ mm
alle Gesteinsarten 6,512 525 1 B75.040
REXID Druckluft-Riffeleisen
Schaftform7
— furBildhauer-Feinarbeiten
—_ bestiickt mit Hartmetall-Formplatten in gerader Ausfiihrung
— Schaftaus feinbearbeitetem Vierkantprofilstahl
Langeca. 190 mm
Einsatzbereich Gesteinsarten  Riffelflache Anzahl Riffelschneiden | Artikel Nr.
Schneidenabstand |
Schneidenform
mm -lmm]|-
alle Gesteinsarten 8x10 4125 | gerade B75.020
alle Gesteinsarten 15x12 3141 gerade B75.060
alle Gesteinsarten 15x12 4|3 gerade B75.080
REXID Druckluft-Riffler
Schaftform 7,10
— bestiickt mit Hartmetall-Formplatten bzw. Einzelplatten in gerader oder schrager Ausfihrung
— feinbearbeiteter Schaft
— zumEinsatzin leichten und mittleren Druckluft-MeiBelhammern
Langeca. 190 mm
Einsatzbereich Riffelflache | Bestickung ~ Anzahl der Riffelschneiden |  Schaftform Artikel Nr.
Schneidenabstand |
Schneidenform
mm -mm|-
alle Gesteinsarten 20 %15 | Formplatte 4137 | gerade 7 B75.110
alle Gesteinsarten ~ 20x 15 | Formplatte 4137 | schrdg 7 B75.130
alle Gesteinsarten ~ 20x 20 | Einzelplatten 44 | gerade 7 B75.210
alle Gesteinsarten ~ 20x 20 | Einzelplatten 4[4 schrag 7 B75.230
alle Gesteinsarten ~ 20x 20| Formplatte 4145 | gerade 7 B75.250
alle Gesteinsarten ~ 20x 20| Formplatte 4145 schrag 7 B75.270
alle Gesteinsarten 20 20 4] 4| gerade 10 B80.090
alle Gesteinsarten ~ 20x 20 4] 4| schrég 10 B80.110
alle Gesteinsarten ~ 25x 25 3161 gerade 10 B80.200
alle Gesteinsarten ~ 25x 25 415 gerade 10 B80.240
alle Gesteinsarten ~ 25x 25 415 schrag 10 B80.260
alle Gesteinsarten ~ 25x 25 b1 4| gerade 10 B80.280
alle Gesteinsarten 25 x 25 6145 schrag 10 B80.300
KONIG
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| Druckluftwerkzeuge

REXID ERGO Druckluft-Riffler

Schaftform 10, 11

— gqummiummantelt firhgchsten Arbeitskomfort

— gelenkschonendes Arbeiten durch Vibrationsminimierung

— praktisch keine Erwdrmung, dadurch erhdhte Produktivitdt

— bestiickt mit Hartmetall-Formplatten bzw. - Einzelplatten in gerader oder schréger Ausfihrung
— feinbearbeiteter Rundschaft mit Prazisions-Einsteckende

— aumFinsatzin leichten und mittelschweren MeiBelhdmmern

Lange 190 mm
Einsatzbereich Riffelflache | Bestickung  Anzahl der Riffelschneiden | Schaftform ArtikelNr.
Schneidenabstand |
Schneidenform
mm -|mm|-
alle Gesteinsarten  25x 25 | Einzelplatten 45 gerade 10 B80.400
alle Gesteinsarten  30x 30 | Einzelplatten 3175 | gerade 1 B81.080
alle Gesteinsarten 3030 | Einzelplatten 416 | gerade I B81.085
alle Gesteinsarten  30x 30| Einzelplatten 46 schrag 11 B81.090
REXID Druckluft-Riffler
Schaftform 11
— bestiickt mit Hartmetall-Einzelplatten in gerader oder schrager Ausfiihrung
— feinbearbeiteter Rundschaft mit Prazisions-Einsteckende
— zum Einsatzin schweren Druckluft-MeiBethdmmern
Langeca. 190 mm
Einsatzbereich Riffelflache | Bestickung  Anzahl der Riffelschneiden |  Schaftform Artikel Nr.
Gesteinsarten Schneidenabstand |
Schneidenform
mm - mm|-
alle Gesteinsarten ~ 30% 30| Einzelplatten 317,51 gerade 1 B81.010
alle Gesteinsarten 30 %30 | Einzelplatten 3175 | schrag 1 B81.030
alle Gesteinsarten ~ 30x 30| Einzelplatten 416 gerade 1 B81.050
alle Gesteinsarten 3030 | Einzelplatten 416/ schrag 1 B81.070
alle Gesteinsarten 40 x40 | Einzelplatten 4175 | gerade ) B81.100
REXID Druckluft-Riffler
Schaftform 13B
— bestiickt mit Hartmetall-Einzelplatten
__feinbearbeiteter Sechskantschaft mit Prazisions-Einsteckende
— zum Einsatzin schweren Druckluft-MeiBelhdmmern
Lange ca. 150 mm
Einsatzbereich Riffelflache | Bestickung  Anzahlder Riffelschneiden | ~ Schaftform  ArtikelNr.
chneidenabstand
Schneidenform
mm -Imm|-
alle Gesteinsarten 40 x40 | Einzelplatten 4175 | gerade 138 B84.200
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Hartmetall Druckluft-Riffler REISSER

— bestiickt mitzwei Hartmetall-Schneiden

— feinbearbeiteter Schaftaus Werkzeugstahl
— zum Einsatzim Stock- und Riffelgerat REISSER
Langeca. 90 mm | Einsteckende 19 x 50 mm

Einsatzbereich Riffelflache | Bestiickung Anzahl der Riffelschneiden | Artikel Nr.
Abstand
mm -Imm]-
alle Gesteinsarten 50 x 30 | Einzelplatten 2115 gerade B85.010
Zubehdr

Riffler Haltevorrichtung H33.099.029.020

KONIG
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Hartmetall-Druckluft-Hohlbohrer BH 9/E bzw. BH 10

— passend fiir Druckluft Schnellbohrhammer BH 9/E oder BH 10
— Schaftaus hochwertigem Hohlbohrstah!
— durchgehende Bohrung und Luftaustritt fur blasendes Bohren

Hartmetall-EinfachmeiBelschneide | Sechskant-Einsteckende in Sonderform

Bohrer @ Nutzlénge Artikel Nr.
mm mm

19 230 B90.030
21 230 B90.040

REXID Maschinenschlagbohrer

— miteingeldtetem Hartmetalleinsatz in massiver Dreikantform

— zum Bohren von Befestigungslachern mit Leichten und mittleren Elektro- und Druckluft-
Schlagbohrmaschinen

— max. Arbeitsdrehzaht 900/min

Schaft zylindrisch rund @8 mm

Bohrer Gesamtlange Bohrtiefe Verpackungseinheit ArtikelNr.
mm mm mm

3 65 10 10 B91.005
35 05 10 10 B91.010
4 65 10 10 B91.020
b 65 10 10 B91.040

Hartmetall-Schriftlochbohrer PerfectPower

— mitstabilem Hartmetall-Einsatz
_fiirleichte und mittlere Elektro- oder Druckluft-Schlaghohrmaschinen

Spannschaftzylindrisch-rund | mit eingefrastem Bohrwendel

Bohrer Gesamtlange Bohrtiefe Verpackungseinheit ArtikelNr.
mm mm mm

35 70 40 10 B91.045
4 70 40 10 B91.046
bh 75 40 10 B91.047
b 85 50 10 B91.048
6 100 60 10 B91.049

Hartmetall-Schriftlochbohrer PI3

— mitstabilem Hartmetall-Einsatz

— fiirNaturstein

— Spezialform fur erhohte Stabilitdt und Haltbarkeit
— zum Einsatzin allen Dreh- und Schtagbohrmaschinen

Schaftzylindrisch-rund

Bohrer Gesamtlange Bohrtiefe Verpackungseinheit Artikel Nr.
mm mm mm

2 60 8 10 B91.091
15 60 8 10 B91.093
3 60 14 10 B91.095
3.5 60 16 10 B91.100
b 60 16 10 B91.110
bh 65 20 10 B91.120
b 70 40 10 B91.130
b 80 50 10 B91.140
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— mithochwertigem Hartmetall-Einsatz, speziell legierte Stahlqualitat

— fiirNaturstein, Beton und Mauerwerk

— mitbesonders ausgebildeter, gefraster Bohrmeh!-Forderspirale

— einoptimales Verhaltnis zwischen Nut- und Riickenbreite ermdglicht mehr Leistung und bessere

Standzeiten

— zumEinsatzin allen Dreh- und Schlagbohrmaschinen

Schaftzylindrisch-rund

Bohrer 0
mm

3

4
b
0
7
§
1
1
1
1

o~ =~ o

Gesamtlange

mm
60
75
85

Bohrtiefe
mm

30
40
50
60
60
80
80
90
90
90

— mitbesonders stabilem Hartmetall-Einsatz
— Schaftaus verschleiBfestem Spezialstahl

— eingefraste Spiralnuten zur schnellen Bohrmehlfdrderung
___ fiir Elektro-Bohrhdmmer verschiedener Fabrikate

Aufnahme SDS-plus

Bohrer 0
mm

3.5
4

b
b
0
1
§
§
1
1
1
1
1
1
1
1
1

R NS )

18
20
20
2
25

148

Gesamtlange
mm

Verpackungseinheit

Sl S Sl S E S

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Bohrtiefe
mm

b0
b0
b0
60
100
80
80
100
60

ArtikelNr.

B91.250
B91.260
B91.270
B91.280
B91.290
B91.300
B91.310
B91.320
B91.330
B91.340

ArtikeUNr.

B92.005
B92.010
B92.020
B92.030
B92.040
B92.050
B92.060
B92.070
B92.080
B92.090
B92.100
B92.110
B92.120
B92.130
B92.140
B92.150
B92.160
B92.170
B92.180
B92.190
B92.200
B92.210
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Hartmetall-Bohrer SDS Max

— mit4Schneiden - Bohrkopf in x-formiger Ausfiihrung

— groBvolumige zweigdngige Wendel fiir schnellsten Bohrmehltransport
— extrem schnell, extrem langlebig

— firElektro-Bohrhammer

Aufnahme SDS-Max

Bohrer Gesamtlénge Bonhrtiefe Artikel Nr.
mm mm mm

12 340 200 B92.300
12 540 400 B92.310
14 340 200 B92.330
14 540 400 B92.340
15 340 200 B92.350
15 540 400 B92.360
16 340 200 B92.370
16 540 400 B92.380
18 340 200 B92.390
18 b40 400 B92.400
20 320 200 B92.410
20 b10 400 B92.420
20 920 800 B92.430
2 320 200 B92.440
21 520 400 B92.450
22 920 800 B92.460
24 320 200 B92.470
2 b20 400 B92.480
25 320 200 B92.490
25 b20 400 B92.500
25 920 800 B92.510
28 320 200 B92.520
28 b20 400 B92.530
30 320 200 B92.540
30 b20 400 B92.550
31 320 200 B92.560
31 b20 400 B92.570
31 920 800 B92.580
3 b10 400 B92.600
40 520 400 B92.620

Hartmetall-Hammerbohrer HR

— speziellabgestimmte Hochleistungs-Qualitat vom Bohrhammer-Hersteller
— schnellerer Bohrfortschritt

— langere Haltbarkeit

— passend fir DUSS P16 und P18

Bohrertyp Bohrer Gesamtlange Bohrtiefe Artikel Nr.

mm mm mm

HR b 110 50 B93.010
HR 8 160 110 B93.050
HR 8 210 150 B93.060
HR 10 160 110 B93.070
HR 10 260 200 B93.081
HR 12 166 100 B93.090
HR 12 266 200 B93.101
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Hartmetall-Hammerbohrer HDR

— speziellabgestimmte Hochleistungs-Qualitat vom Bohrhammer-Hersteller

— schnellerer Bohrfortschritt
— |&ngere Haltbarkeit
— passend fiir DUSS P16 und P18

Bohrertyp

HOR
HOR
HOR
HOR
HOR
HOR

Bohrer 0 Gesamtlange
mm mm
16 215
16 315
18 215
20 215
27 46b
25 46b

Bohrtiefe
mm

150
250
150
150
400
400

Aufnahmedorne fiir DUSS-Hammerbohrer

Dorntyp
0u?

passend fir
DUSS P28, P30

Bohrertyp
HR, HOR, SDS

Aufnahmedorne fiir SDS plus Bohrer

Dorntyp
DX-SDS

150

passend zu
DUSS PX 46, PX 76, PX 96

fiir Bohrertyp
SDS-Plus

Artikel Nr.

B93.120
B93.130
B93.140
B93.160
B93.180
B93.210

ArtikelNr.
B93.401

ArtikelNr.
B93.403
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Hartmetall-Hammerbohrer

— speziellabgestimmte Hochleistungs-Qualitat vom Bohrhammer-Hersteller
— schnellerer Bohrfortschritt

— |&ngere Haltbarkeit

— passend fiir DUSS P28, P30

Bohrertyp Bohrer Gesamtlange Bohrtiefe Artikel Nr.

mm mm mm

H 2182 18 350 260 B93.220
H 2201 20 240 150 B93.230
H 2202 20 350 260 B93.240
H 2204 20 500 410 B93.245
H 2221 22 240 150 B93.250
H 2227 21 350 260 B93.260
H 2241 24 240 150 B93.270
H 2242 2 350 260 B93.280
H 2254 25 500 410 B93.285
H 2261 26 240 150 B93.290
H 2282 28 350 260 B93.310
H 2302 30 350 260 B93.320
H 2322 32 350 260 B93.331

Hartmetall-Doppelwendel-Bohrer

— speziellabgestimmte Hochleistungs-Qualitat vom Bohrhammer-Hersteller
— schnellerer Bohrfortschritt

— langere Haltbarkeit

— passend fiir DUSS P60, P80, P90, P36, P032

Bohrertyp Bohrer Gesamtlange Bohrtiefe ArtikelNr.

mm mm mm

H 3162 16 420 260 B94.010
H 3182 18 420 260 B94.020
H 3202 20 420 260 B94.030
H3222 22 420 260 B94.040
H 3224 21 070 410 B94.045
H 3262 25 420 260 B94.050
H 3264 25 670 410 B94.055
H 3282 28 420 260 B94.060
H 3284 28 670 410 B94.065
H 3302 30 420 260 B94.070
H3322 31 420 260 B94.080
H 3324 32 670 410 B94.085
H 3362 35 420 260 B94.090
H 3402 40 420 260 B94.100
H 3404 40 b70 410 B94.105
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REXID Hartmetallwerkzeuge | Gravierfraser

Hartgestein 10
Weichgestein 10
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152 SCHMIEDER




| Handwerkzeuge

Schrifteisen

— schlanke Schneide
— handgeschmiedet aus Achtkant-Werkzeugstahl

Achtkantschaft | Knipfelkopf

Einsatzbereich Schneidenbreite ca. Stahlstérke Lange ca. Artikel Nr.

mm mm mm
Sandstein b 8 180 A01.010
Sandstein 8 8 180 A01.020
Sandstein 10 8 180 A01.030
Sandstein 8 10 180 A01.040
Sandstein 10 10 180 A01.050
Sandstein 12 10 180 A01.060
Sandstein 14 10 180 A01.070
Sandstein 14 17 180 A01.100
Bildhauereisen

__ fiirSandstein mit besonders schlanker Schneide und Kniipfelkopf
— fiirMarmorund Kalkstein mit schlanker Schneide und Schlagelkopf
— handgeschmiedet aus Achtkant-Werkzeugstahl

Achtkantschaft
Einsatzbereich Schneidenbreite ca. Stahlstarke | Lange ca.  Kopfform Artikel Nr.
mm mm

Sandstein b 81260 Kniipfelkopf A01.160
Sandstein 8 81280 Knipfelkopf A01.170
Sandstein 10 81260 Knipfelkopf A01.180
Sandstein 8 101280 Kniipfelkopf A01.190
Sandstein 10 101280 Knipfelkopf A01.200
Sandstein 12 101280 Kniipfelkopf A01.210
Sandstein 14 101280 Knipfelkopf A01.220
Sandstein 14 121280 Kniipfelkopf A01.250
Sandstein 16 121280 Knipfelkopf A01.260
Marmor und Kalkstein 8 81260 Schlagelkopf A01.330
Marmor und Kalkstein 10 81260 Schlagelkopf A01.340
Marmor und Kalkstein 10 101260 Schlagelkopf A01.370
Marmor und Kalkstein 17 101260 Schlagelkopf A01.380
Marmor und Kalkstein 14 121260 Schlagelkopf A01.420
Marmor und Kalkstein 16 121 260 Schlagelkopf A01.430
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| Handwerkzeuge

BTN e
— fiirSandstein mit besonders schlanker Schneide und Kniipfelkopf

— fiirMarmor und Kalkstein mit schlanker Schneide und Kniipfelkopf

— fiir Hartgestein mit kraftiger Schneide und Schlagelkopf

— handgeschmiedet aus Achtkant-Werkzeugstahl

Achtkantschaft
Einsatzbereich Schneidenbreite . Stahlstarke | Lange ca. Kopfform ArtikelNr.
mm mm

Sandstein 12 81200 Knipfelkopf A02.200
Sandstein 14 101210 Knipfelkopf A02.210
Sandstein 16 121220 Kniipfelkopf A02.220
Sandstein 18 141230 Kniipfelkopf A02.230
Sandstein 20 161240 Kniipfelkopf A02.240
Marmor und Kalkstein 14 101180 Kniipfelkopf A02.270
Marmor und Kalkstein 16 121190 Knipfelkopf A02.280
Marmor und Kalkstein 18 141200 Kniipfelkopf A02.290
Granit 14 121200 Schlagelkopf A02.320
Granit 18 141200 Schléagelkopf A02.330
Schlageisen

— fiirSandstein mit besonders schlanker Schneide und Kniipfelkopf
— fiirMarmor und Kalkstein mit schlanker Schneide und Kniipfelkopf
— fiirHartgestein mit kraftiger Schneide und Schlagelkopf

— handgeschmiedet aus Achtkant-Werkzeugstahl

Achtkantschaft
Einsatzbereich Schneidenbreiteca.  Stahlstarke | Lange ca. Kopfform ArtikelNr.
mm mm

Sandstein 25 161240 Kniipfelkopf A02.010
Sandstein 30 181240 Knipfelkopf A02.020
Sandstein 35 201240 Kniipfelkopf A02.030
Marmor und Kalkstein 20 161210 Kniipfelkopf A02.050
Marmor und Kalkstein 75 181210 Kniipfelkopf A02.060
Granit 18-20 161210 Schldgelkopf A02.080
Granit 21-24 221200 Schléagetkopf A02.090
Granit 26-27 221200 Schlagelkopf A02.110

Bildhauer-Spitzeisen

__ hesonders gut geeignet fiir feinere Arbeiten in Sandstein
— schlank ausgeschmiedete Spitze

Achtkantschaft | Knipfelkopf

Einsatzbereich Stahlstérke Lange ca. Artikel Nr.
mm mm

Sandstein 10 260 A06.360

Sandstein 12 260 A06.370
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| Handwerkzeuge

S e e e
— handgeschmiedet aus bewahrtem Achtkantstahl

— mitbesonders schlanker Spitze fiir Sandstein, wahlweise Kniipfel- oder Schlagelkopf

— mitschlanker Spitze fir Marmor und Kalkstein

— mitkraftiger Spitze fiir Granit

Achtkantschaft
Einsatzbereich Stahlstérke Ldnge ca. Kopfform Artikel Nr.
mm mm

Sandstein 14 250 Schldgelkopf A06.030
Sandstein 16 260 Schlagelkopf A06.040
Sandstein 18 270 Schlagelkopf A06.050
Sandstein 20 270 Schlagelkopf A06.060
Sandstein 12 240 Kniipfelkopf A06.110
Sandstein 14 250 Kniipfelkopf A06.120
Sandstein 16 260 Kniipfelkopf A06.130
Sandstein 18 260 Kniipfelkopf A06.140
Sandstein 20 270 Kniipfelkopf A06.150
Marmor und Kalkstein 10 10 Schlagelkopf A06.200
Marmor und Kalkstein 12 210 Schlagelkopf A06.210
Marmor und Kalkstein 14 230 Schlagelkopf A06.220
Marmor und Kalkstein 16 240 Schlagelkopf A06.230
Marmor und Kalkstein 18 250 Schlagelkopf A06.240
Granit 16 240 Schldgelkopf A06.290
Granit 12 260 Schlagelkopf A06.320
Preller

— handgeschmiedet aus Achtkantstahl
— mitangeflachter, halbrunder Spitze

Achtkantschaft | Schiégelkopf

Einsatzbereich Stahlstérke Lange ca. ArtikeUNr.
mm mm

Sandstein 18 260 A06.380

SpitzmeiBel

— fiirBeton und Mauerwerk

— handgeschmiedet aus Achtkantstahl
Achtkantschaft | Schiégelkopf

Einsatzbereich Stahlstérke Ldnge ca. Artikel Nr.
mm mm

Baubereich 18 300 A06.430

Baubereich 20 300 A06.440
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| Handwerkzeuge

FlachmeiBel

— fiirBeton und Mauerwerk
— handgeschmiedet aus Achtkantstahl

Achtkantschaft | Schlagelkopf

Einsatzbereich Stahlstérke Schneidenbreite ca. Lange ca. Artikel Nr.
mm mm mm

Baubereich 18 24 300 A06.550

Baubereich 20 26 300 A06.560

Zahneisen

— fiirSandstein mit flachen, schlank ausgeschmiedeten Zahnen
— fiirMuschelkalk mit spitz ausgeschmiedeten Zahnen

— fiirMarmor und Kalkstein mit spitzen, engstehenden Zahnen
— handgeschmiedet aus Achtkantstahl

Achtkantschaft
Einsatzbereich Schneidenbreite ca | Stahlstarke | Lénge Kopfform Artikel Nr.
Ldhneza
mm |- mm | mm

Sandstein 1012 81260 Kniipfelkopf A03.010
Sandstein 1213 81260 Kniipfelkopf A03.020
Sandstein 1413 101260 Kniipfelkopf A03.030
Sandstein 1614 101260 Kniipfelkopf A03.040
Sandstein 1613 121260 Kniipfelkopf A03.050
Sandstein 1814 121260 Kniipfelkopf A03.060
Marmor 1013 81260 Schlagelkopf A03.110
Marmor 1214 81260 Schlagelkopf A03.120
Marmor 1213 101260 Schlagelkopf A03.130
Marmor 1414 101260 Schlagelkopf A03.140
Marmor 1614 121260 Schlagelkopf A03.160
Sandstein 2213 141210 Kniipfelkopf A03.200
Sandstein 2214 141210 Kniipfelkopf A03.210
Sandstein 2|4 161220 Kniipfelkopf A03.240
Sandstein 2815 181220 Knipfelkopf A03.270
Muschelkalk 2214 141210 Kniipfelkopf A03.310
Muschelkalk 24 4 161210 Kniipfelkopf A03.340
Muschelkalk 2815 181210 Kniipfelkopf A03.370
Marmor und Kalkstein 163 121180 Kniipfelkopf A03.400
Marmor und Kalkstein 16| 4 121180 Kniipfelkopf A03.410
Marmor und Kalkstein 20 | 4 141190 Kniipfelkopf A03.420
Marmor und Kalkstein 255 161200 Kniipfelkopf A03.440
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Zahneisenhalter

— aus Sechskant-Werkzeugstahl (bei Breite 15 mm aus Achtkantstahl)
— mitgroBem Kantenradius
— Klemmschlitzzur Aufnahme der Einsétze

Sechskantschaft | Knipfelkopf

Breite
mm

15
15
40

Zahneisen- und Schlageiseneinsitze

Ldnge ca.

mm
190
190
190

Artikel Nr.

AD3.480
A03.490
A03.500

| Handwerkzeuge

—fiirSandstein flach grob gezahnt
— fiirMarmor und Muschelkalk spitz fein gezahnt

Ausfiihrung Einsatzbereich
Zahneiseneinsatz Sandstein
Zahneiseneinsatz Sandstein
Zahneiseneinsatz Sandstein
[ahneiseneinsatz Marmor und
Muschelkalk
[ahneiseneinsatz Marmor und
Muschelkalk
Zahneiseneinsatz Marmor und
Muschelkalk
Schlageiseneinsatz ~ Sandstein, Marmor
und Muschetkalk
Schlageiseneinsatz ~ Sandstein, Marmor
und Muschetkalk
Schlageiseneinsatz ~ Sandstein, Marmor
und Muschetkalk
Scharriereisen

Breite

mm
15
2%
40
15

25

40

15

25

40

Zahnezahl |
Zahnabstand

-|mm
315
bl
815
4133

7133

12133

ArtikelNr.

A03.510
A03.530
A03.550
A03.600

AD3.620

A03.630

A03.709

A03.710

A03.720

— fiirSandstein, aus Gussstahl geschmiedet
— firMarmorund Kalkstein aus Achtkantstahl, besonders diinn ausgeschmiedet

— Herzform

Vier- oder Achtkantschaft | Kniipfelkopf

Einsatzbereich

Sandstein
Sandstein
Sandstein
Sandstein
Sandstein

Marmor und Kalkstein
Marmor und Kalkstein

Schneidenbreite ca.
mm

40

60

80
100
120
40-45
bb-60

Schaftstérke

-11
=1
-11
=1
-2

Ldnge ca.
mm

190 - 200
190 - 200
190 - 200
190 - 200
190 - 200
210

210

ArtikelNr.

A04.010
A04.020
AD4.030
A04.040
AD4.050
A04.160
A04.170
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| Handwerkzeuge

Scharriereisenhalter

— Patent-Scharriereisenhalter aus Werkzeugstahl
Vierkantschaft | Knipfelkopf

Breite Ldnge ca. Artikel Nr.
mm mm

60 190 - 200 A04.220
80 190 - 200 A04.230
100 190 - 200 A04.240
120 190 - 200 A04.250

Scharriereiseneinsitze

— fiirSandstein, Marmor und Muschelkalk

Breite Artikel Nr.

mm

60 A04.300

80 A04.310

100 A04.320

120 A04.330
Sprengeisen

— leichte Ausfiihrung aus Achtkantstahl fiir Sandstein und Granit
— schwere Ausfiihrung aus Vierkantstahl fiir Granit

Vier- oder Achtkantschaft | Schlagelkopf

Einsatzbereich Ausfiihrung Schneidenbreite ca. Stahlstarke | Lange ca.  Artikel \r.
mm mm | mm
Sandstein und Granit  leicht 30 221180 A05.010
Granit leicht 40 221200 A05.030
Granit schwer 50 221200 A05.100
Handsetzer

— freiformgeschmiedet aus Werkzeugstahl
Vierkantschaft | Schlagelkopf

Einsatzbereich Schneidenbreite ca. Ldnge ca. Artikel Nr.
mm mm

Sandstein 60 210 A05.110

Sandstein 80 210 A05.120
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Setzhammer

— mitzwei Schneiden
— geschmiedetaus Werkzeugstahl
Stielloch oval | mit Stiel

Einsatzbereich Gewicht
g
Granit 4.000
Steinspalthammer
Stielloch oval | mit Stiel
Einsatzbereich Gewicht
g
alle 3.000
alle 4.000
alle 5.000
Vorschlaghammer

— mitleicht gewdlbter Hammerbahn
Stielloch oval | mit Stiel

Einsatzbereich Gewicht
g
alle Gesteinsarten 3.000
alle Gesteinsarten 4.000
alle Gesteinsarten 5.000
Vorschlaghammer
mit Ultratec-Stiel

— mit Glasfaserstiel fiir gelenkschonendes Arbeiten

— bruchsicherer Stiel, kein Austrocknen wie bei Holzstielen
— mitleicht gewdlbter Hammerbahn

Stielloch oval | mit Stiel

Einsatzbereich Gewicht
g

alle Gesteinsarten 3.000

alle Gesteinsarten 4.000

alle Gesteinsarten 5.000

ArtikelNr.

A07.030

ArtikelNr.

A07.061
A07.071
A07.081

ArtikelNr.

A07.150
A07.160
A07.170

ArtikelNr.

A07.151
A07.161
A07.171

KONIG

SCHMIEDER

159



Bossierhammer

— eine hohlgeschliffene Hammerbahn und eine Schneide
— freiformgeschmiedet aus Werkzeugstahl

Stielloch oval | mit Stiel

Einsatzbereich Gewicht Grofe Ldnge ca.

g mm mm
Weichgestein 1.500 40 x40 190
Weichgestein 2.000 4hx b 190
Weichgestein 2500 4hx4b 240

Spaltkeil

— mitscharfer Schneide
— ausWerkzeugstahl

Einsatzbereich Gewicht

g
Sandstein 500

Iweispitz

— ausWerkzeugstahl
— freiformgeschmiedet

Stielloch oval | mit Streifstiel

Einsatzbereich Gewicht Ldnge ca.

g mm
Sandstein 1.500 350
Sandstein 2.000 400
Sandstein 2.500 450

Steinflache

— formgeschmiedet
— wahlweise inzwei Ausfiihrungen

Stielloch oval | mit Streifstiel

Einsatzbereich Ausfiihrung Gewicht Breite

g mm
Sandstein und Kalkstein ~ Schneide beidseitig 1.300 60
Sandstein und Kalkstein ~ Schneide beidseitig 1.600 80
Sandstein und Kalkstein ~ Schneide beidseitig 1.700 100
Sandstein Schneide/Zahne flach 1300 60
Sandstein Schneide/Zahne flach ~ 1.600 80
Sandstein Schneide/Zahne flach 1700 100
Kalkstein Schneide/Zahne spitz ~ 1.300 60
Kalkstein Schneide/Zahne spitz ~ 1.600 80
Kalkstein Schneide/Zahne spitz 1700 100

160

Artikel Nr.

A07.240
A07.250
A07.260

Artikel Nr.

A12.450

ArtikelNr.

A08.010
A08.020
A08.030

Artikel Nr.

A08.100
A08.110
A08.120
A08.140
A08.150
A08.160
A08.260
A08.270
A08.280
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Krondel

— Krondelflasche aus GuBstahl
Schaftform oval | mitZahnen und Spannkeil

Einsatzbereich Abmessung Zahne  Zahnezahl Gewicht ArtikeU Nr.
mm g
Sandstein und Muschelkalk ~ 8x8 13 3.800 A08.350
Sandstein und Muschelkalk 1111 1 5.100 A08.370
Lubehdr
Ersatz-Spitzerzahne einzeln fiir Krondel 8 x 8 A0B.470
Ersatz-Spitzerzahne einzeln fir Krondel 11 x 11 A08.490
Ersatz-Spannkeil fiir Krondel 8 x 8 A08.330
Ersatz-Spannkeil fiir Krondel 11 x 11 A08.550
Schriftschtlagget
aus Stahl
— normale Form mit leicht balligen Hammerbahnen
—_ gehartet mit gebrochenen Kanten
— geschweifte Form mit scharfen Kanten
mit Stiel
Ausfiihrung Gewicht Artikel Nr.
g
normale Form 500 A07.300
normale Form 600 A07.310
normale Form 750 A07.320
geschweifte Form 500 A07.330
Schriftschlagel .
aus Eisen
— mitleichtballigen Hammerbahnen
— freiformgeschmiedet, mit gebrochenen Kanten
mit Stiel
Ausfiihrung Gewicht Artikel Nr.
g
normale Form 500 A07.450
normale Form 750 A07.460
Stahlffaustet
— mitleichtballigen Hammerbahnen
— gehartet mit gebrochenen Kanten
—inschlanker oder normaler Form
mit Stiel
Ausfihrung Gewicht ArtikelNr.
g
normale Form 1.000 A07.350
normale Form 1.260 A07.360
normale Form 1.500 A07.370
schlanke Form 1.000 A07.400
schlanke Form 1.250 A07.410
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Stahlfaustel

mit Ultratec-Stiel

__ Stahlfaustel mit Glasfaserstiel fir gelenkschonendes Arbeiten
— bruchsicherer Stiel, kein Austrocknen wie bei Holzstielen

mit Glasfaserstiel

Ausfiihrung Gewicht
g

normale Form 1.000

normale Form 1.250

normale Form 1.500

normale Form 2.000
Stahlkniipfel
Birnenform

Gewicht Durchmesser Gesamtlange ca.
g mm mm
500 50 235
750 63 23b
1.000 67 235

Bildhauer- und Steinmetzkniipfel

—_ ausabgelagertem WeiBbuchenholz
— transparente Schutzlackierung

Durchmesser Gewicht ca.
mm g
100 - 110 500
120 700
130 750
140 900
150 1100
160 1.200
170 1.300
180 1.500
200 2.000
162

Artikel Nr.

A07.630
A07.640
A07.650
AD7.660

ArtikelNr.

A07.425
A07.430
A07.435

Artikel Nr.

K09.020
K09.030
K09.040
K09.050
K09.060
K09.070
K09.080
K09.090
K09.100
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Kunststoff-Kniipfel Standard

—ausschlagzahem GieBharz

— besonders langlebig, villig unempfindlich gegen Hitze, Feuchtigkeit und Nasse
— die Harte entspricht unseren WeiBbuche-Kniipfeln

Durchmesser Farbe Gewicht ArtikeUNr.
mm g

115 braun 750 K09.150
115 braun 950 K09.160
130 braun 1.200 K09.170
130 braun 1.350 K09.180
130 braun 1.500 K09.190
140 braun 1.700 K09.200

Backsteinhammer / Bruchsteinhammer

— mit rundem Streifstielloch

mit Stiel

Einsatzbereich Gewicht ArtikelNr.
g

Backstein 500 A07.500

Bruchstein 1.000 A07.550
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| Hammer

Stockhammer System Konig/Beka

— Spannzapfen @20 mm
— konischer Spannstift
mit Stiel
Stockflache Gewicht Artikel Nr.
mm g
3bx3h 1.200 A10.010
bhx 4 1.700 A10.020
Lubehdr
Spannstift fiir Stockhammer System Kanig/Beka  fiir Stockflache 45 x 45mm A10.040
Spannstift fiir Stockhammer System Kanig/Beka  fiir Stockflache 35 x 35mm A10.050

Stockeinsatz System Konig/Beka

— Stanzung W™ auf der Riickseite kennzeichnet Stockeinsatz fir Weichgestein

Anschluss Loch g 20 mm
Einsatzbereich Grofe Zahnezahl Artikel Nr.
mm

Weichgestein 35x3b hxb A10.080
Weichgestein 3bx3b 7x7 A10.090
Hartgestein 3bx3b bxk A10.120
Hartgestein 3bx3b hxbh A10.130
Hartgestein 3bx3b Tx1 A10.140
Hartgestein 3bx3b 10x10 A10.150
Weichgestein 45 x 4b bxb A10.180
Weichgestein 4hx4b Tx7 A10.190
Weichgestein 4hx4b 9x9 A10.200
Weichgestein b x4b 12x12 A10.210
Hartgestein 4hx 4b by A10.230
Hartgestein 4hx b bxb A10.240
Hartgestein 4hx b 7x7 A10.250
Hartgestein 45 x 4b 9x9 A10.260
Hartgestein 4hx4b 12x12 A10.270

Riffeleinsatz System Konig/Beka

Anschluss Loch g 20 mm
Einsatzbereich GroBe Reihenzahl Artikel Nr.
mm

Weichgestein 45 x4b b A10.290
Weichgestein b x4b 7 A10.300
Weichgestein 3bx3b b A10.310
Weichgestein 3bx3b 1 A10.320
Hartgestein 4hx b b A10.340
Hartgestein 45 x4b 1 A10.350
Hartgestein 3hx3b b A10.370
Hartgestein 3bx3h ] A10.380
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| Treibkeile und Hebeeisen

Treibkeilgarnitur

— zum Spaltenvon Natursteinblgcken
— eineArbeitseinheit = ein Keil + zwei Keilfedern

Bohrloch g Treibkeillange Teil ArtikelNr.
mm mm
18 150 Treibkeil A12.010
204772 150 Treibkeil A12.020
28 300 Treibkeil A12.030
29 200 Treibkeil A12.040
34+36 300 Treibkeil A12.060
34+36 400 Treibkeil A12.100
34+36 500 Treibkeil A12.120
38 300 Treibkeil A12.070
b 300 Treibkeil A12.090
18 150 Treibkeilfeder A12.200
20 150 Treibkeilfeder A12.210
22 150 Treibkeilfeder A12.220
28 300 Treibkeilfeder A12.240
29 200 Treibkeilfeder A12.250
34 300 Treibkeilfeder A12.270
36 300 Treibkeilfeder A12.280
38 300 Treibkeilfeder A12.290
b 300 Treibkeilfeder A12.310
34 400 Treibkeilfeder A12.320
36 400 Treibkeilfeder A12.330
34 500 Treibkeilfeder A12.360
36 500 Treibkeilfeder A12.370
Ruckeisen
— handgeschmiedet aus Achtkantstahl
Stahlstarke Lange ca. Artikel Nr.
mm mm
22 800 A20.010

Hebeeisen / Brechstangen

_formgeschmiedet aus Vierkantstahl

—_ mitgebrochenen Kanten

Stahlstérke Ldnge ca. Gewicht ca. Artikel Nr.
mm mm kg

30/15 1.000 b A20.020
32/20 1.250 8 A20.030
36/20 1.500 9 A20.040
36/20 1.750 12,5 A20.050
37/20 2.000 15 A20.060
Nageleisen

— aus Rundstahl

—auchals leichtes Hebeeisen verwendbar

Stahlstarke Ldnge ca. Artikel Nr.
mm mm

7 800 A20.070
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Druckluft-Bildhauereisen

Schaftform 7

— ausWerkzeugstahl, freiformgeschmiedet

— inverschiedenen Schneidbreiten lieferbar

— Schaftund Einsteckende gehartet

— neben Sandstein auf Wunsch auch fir Marmor/ Kalkstein lieferbar; in diesem Falle besteht eine
Mindestabnahme von 10 Stiick

Lange ca. 230 mm | Achtkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreite ca. Stahlstarke Schaftform Artikel Nr.
mm mm

Sandstein 8-16* 17 7 A75.010

Sandstein 12-20% 14 7 A75.030

* Schneidenbreite bei Bestellung angeben

Druckluft-Beizeisen

Schaftform7, 14

— ausWerkzeugstahl freiformgeschmiedet
— Schaftund Einsteckende gehartet

Lange ca. 240 mm | Achtkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreite ca. Stahlstarke Schaftform Artikel Nr.
mm mm
Sandstein 16 12 l A76.010
Sandstein 18 14 I A76.020
Sandstein 18 14 14 A76.030
Marmor und Kalkstein 16 17 I A76.060
Marmor und Kalkstein 18 14 7 A76.070
Marmor und Kalkstein 18 14 14 A76.080

Druckluft-Schlageisen

Schaftform 10, 11

— freiformgeschmiedet aus Werkzeugstahl

— Schaftund Einsteckende gehartet

— neben Sandstein auf Wunsch auch fir Marmor/ Kalkstein lieferbar; in diesem Falle besteht eine
Mindestabnahme von 10 Stiick

Lange ca. 270 mm | Achtkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreite ca. Stahlstarke Schaftform Artikel Nr.
mm mm

Sandstein 25 16 10 A76.160

Sandstein 30 18 10 A76.200

Sandstein 3h 20 1 A76.220

Sandstein 40 i 1 A76.230
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Druckluft-Spitzeisen

Schaftform 7, 10, 11, 14

__ freiformgeschmiedet aus Werkzeugstahl

— Schaftund Einsteckende gehartet

— neben Sandstein auf Wunsch auch fir Marmor/ Kalkstein lieferbar; in diesem Falle besteht eine
Mindestabnahme von 10 Stiick

Achtkantschaft
Einsatzbereich Stahlstérke Ldnge ca. Schaftform Artikel Nr.
mm mm

Sandstein 12 250 I A78.010
Sandstein 14 250 7 A78.020
Sandstein 14 250 14 A78.030
Sandstein 16 280 10 A78.060
Sandstein 16 280 14 A78.070
Sandstein 18 280 10 A78.100
Sandstein 20 290 11 A78.120
Sandstein 21 290 11 A78.130

Druckluft-Zahneisen

Schaftform 7, 10, 11, 14

— freiformgeschmiedet aus Werkzeugstahl

— Schaftund Einsteckende gehartet

— neben Sandstein auf Wunsch auch fir Marmor/ Kalkstein lieferbar: in diesem Falle bestent eine
Mindestabnahme von 10 Stiick

Lange ca. 240-280 mm | Achtkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreiteca. | Stahlstarke Schaftform Artikel Nr.
Lahnezahl
mm | - mm
Sandstein 18-2013-5 17 7 A77.010
Sandstein 18-2213-5 14 7 A77.020
Sandstein 18-2213-5 14 14 A77.030
Sandstein 20-24]3-5 16 10 A77.060
Sandstein 20-2413-5 16 14 A77.070
Sandstein 2%-3014-6 18 10 A77.100
Sandstein %-3014-6 20 11 A77.120
Sandstein 26-3215-7 11 1 A77.130
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Druckluft-Zahneisenhalter

Schaftform 7, 10, 14

__ freiformgeschmiedet aus Werkzeugstahl
— Schaftund Einsteckende gehartet

Lange ca. 230 mm (bzw. Schaft 10, Schneidenbreite 25 mm: Lange 200 mm) | Achtkantschaft

Einsatzbereich Schneidenbreite ca.  Stahlstarke Schaftform Artikel Nr.
mm mm
Sandstein, Muschelkalk und Marmor 25 18 7 A77.400
Sandstein, Muschelkalk und Marmor 25 18 14 A77.420
Sandstein, Muschelkalk und Marmor 25 18 10 A77.430
Sandstein, Muschelkalk und Marmor 40 20 7 A77.450
Sandstein, Muschelkalk und Marmor 40 20 14 A77.470
Sandstein, Muschelkalk und Marmor 40 20 10 A77.490

Druckluft-Keilloch-SpitzmeiBel

Schaftform 13B

— freiformgeschmiedet aus Werkzeugstahl
— Schaft und Einsteckende gehartet

Sechskantschaft

Einsatzbereich Stahlstarke Lange ca. Schaftform Artikel Nr.
mm mm

Granit 25 200 138 A78.400

Granit 25 260 138 A78.410
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| DUSS MeiBel

DUSS MeiBlel

mit Sechskant-Schaft

— aus hochwertigem Werkzeugstahl
— passend fiir DUSS-MeiBelhdmmer

Aufnahme Sechskant

passend fiir

P20, P28, P28S, P30
P20, P28, P28S, P30
P20, P28, P28S, P30
PK 35/40/45/75/75A
PK 35/40/45/75/75A
PK 35/40/45/75/75A
PK 35/40/45/75/75A
PK 35/40/45/75/75A
PK 35/40/45/75/75A
PK 35/40/45/75/75A
PK 35/40/45/75/75A

P032, P36, P60, P6OA, P80, P90, PK100
P032. P36, P60, PA0A, P8O, P90, PK100

P032. P36, P60, PA0A, P8O, P90, PK100
P03Z, P36, P60, P6OA, P8O, P90, PK100

1

1
P032, P36, P60, P6OA, P80, P90, PK100

1

1

1

P032, P36, P60, PA0A, P8O, P90, PK100
P032, P36, P60, P6OA, P8O, P90, PK100
Abbruch-Hammer PK150, PK160, PK160A, PK300
Abbruch-Hammer PK150, PK160, PK160A, PK300
Abbruch-Hammer PK150, PK160, PK160A, PK300
Abbruch-Hammer PK150, PK160, PK160A, PK300
Abbruch-Hammer PK150, PK160, PK160A, PK300
Abbruch-Hammer PK150, PK160, PK160A, PK300

SDS-Max MeiBel

— aushochwertigem Werkzeugstaht
— passend fiir Elektrohammer

Aufnahme SDS-Max

passend fir

PX 46/76/96
PX46/76/96
PX 46/76/96
PX46/76/96
PX 46/76/96
PX46/76/96
PX 46/76/96
PX 46/76/96
PX 46/76/96
PX 46/76/96
PX46/76/96
PX 46/76/96

Werkzeugart | Kennung

SpitzmeiBel | SMX 2
SpitzmeiBel | SMX 4
SpitzmeiBel | SMX 6
FlachmeiBel | FMX 2
FlachmeiBel | FMX 4
FlachmeiBel | FMX 6
Spitzmeifel | SPX 5
SpitzmeiBel | SPX 8
SpitzmeiBel | SPX 9
HohlmeiBel | HMX 3
KanalmeiBel | KMX 4
FliesenmeiBel | LMX

Gesamtlange

mm
280
400
600
280
400
600
400
300
350
300
300
400

Werkzeugart |
Kennung

Spitzmeifel | SM 21

FlachmeiBel | FM 22

Breitmeifiel | BM 23
SpitzmeiBel | SM 421
SpitzmeiBel | SM 401
SpitzmeiBel | SM 402
FlachmeiBel | FM 423
FlachmeiBel | FM 403
FlachmeiBel | FM 404
BreitmeiBel | BM 406
Spatmeifel | SP 406

SpitzmeiBel | SM 342
SpitzmeiBel | SM 356
FlachmeiBel | FM 344
Flachmeifel | FM 358
BreitmeiBel | BM 346
Breitmeifel | BM 348
SpatmeiBel | SP 306

SpitzmeiBel | SM 610
SpitzmeiBel | SM 611

Flachmeifel | FM 612
FlachmeiBel | FM 613
BreitmeiBel | BM 614
SpatmeiBel | SP 615

mm

25
25
25

26
32
b0

Gesamt-
lange

mm
340
340
340
290
400
600
290
400
600
360
420
420
b6l
420
b6l
420
420
430
500
650
500
050
500
500

Schneiden- Artikel Nr.

Schneidenbreite ca.

breite ca.
mm
- A21.010
20 A21.020
40 A21.030
A22.005
A22.010
- A22.020
26 A22.025
25 A22.030
25 A22.040
50 A22.050
100 A22.060
- A23.010
- A23.020
26 A23.030
26 A23.040
40 A23.050
50 A23.060
100 A23.070
- A23.100
- A23.110
28 A23.120
28 A23.130
50 A23.140
120 A23.150
ArtikelNr.
A39.010
A39.020
A39.030
A39.050
A39.060
A39.070
A39.100
A39.110
A39.120
A39.150
A39.200
A39.250
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Scharfstep
— zum Nachschérfen von Diamant-Trennscheiben und Bohrwerkzeugen

— auskdelkorund

Grofe Korn Artikel Nr.

mm

150x80x 25 46 D31.120

Hartmetall-Abziehstein

— doppelseitige Kombination aus zwei Kornstufen
— aurNachbehandlung angescharfter HM-Schneiden bei Hartmetall-Schrift- und Schlageisen

Grofe Korn Artikel Nr.
mm
150x50x 25 180/ 320 D31.140
DIAREX Abziehstein
— fiirdas feine Abziehen von Hartmetallschneiden - fir einen besseren Schnittund eine hohere Standzeit
desWerkzeugs
— dieWerkzeuge miissen deutlichweniger an der Schleifmaschine nachgeschliffen werden!
Abmessung ArtikelNr.
mm
150 x50 F58.50010

Sichtschleifmaschine SM 180

— zum Schérfenvon HM-MeiBeln, -Bohrern und anderen Werkzeugen

— durch die gelochte Diamantschleifscheibe immer freie Sicht auf das Werkstiick, dadurch istimmer
genaues Schleifen maglich

— hochwertiger Diamantbelag garantiert lange Haltbarkeit

— durch geringe Scheibenstarke auch fiir engste Stellen

— Bohrungenin der Diamantscheibe kiihlen das Werkstiick nachhaltig, Kihtmittelist daher beim
Scharfen nicht erforderlich

— komplett mitbeleuchteter Prézisionsoptik fiir bessere und genauere Sicht auf das Werkstiick und
Diamant-Sichtschleifscheibe

Leistung Drehzahl Schleifscheiben-g Gewicht Artikel Nr.
kW U/min mm kg

018 1.400 180 10 J15.070
Lubehdr

Diamantschleifscheibe J15.070.010
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METABO Werkzeugschleifmaschine WS/T 15

— robuste Maschine firanspruchsvolle Scharf-, Schleif- und Entgratarbeiten

— gerduscharmer, wartungsfreier Induktionsmotor

— werkzeuglos nachstellbare Werkstiickauflagen, seitlich abnehmbare Schutzhauben, grofie
Augenschutzglaser zum aptimalen Schutz vor Funkenflug

Gewicht 15 kg

Leistung Drehzahl Schleifscheiben-p ArtikeU Nr.

WV U/min mm

5001230 2.980 175 J15.082.0280

METABO Werkzeug-Schleifmaschine WS/T 20

— robuste Maschine fiir anspruchsvolle Scharf-, Schleif- und Entgratarbeiten

— gerduscharmer, wartungsfreier Induktionsmator

— werkzeuglos nachstellbare Werkstiickauflagen, seitlich abnehmbare Schutzhauben. grofie
Augenschutzglaser zum optimalen Schutzvor Funkenflug

— hohe Prazision der Maschine gestattet auch den Einsatzvon Diamant-Werkzeugschleifscheiben

Gewicht 16 kg

Leistung Drehzaht Schleifscheiben-p Ausfihrung Artikel Nr.

WV U/min mm

600 1 230 2980 200 Wechselstrom J15.082.0700
7501 380 2.980 200 Drehstrom J15.082.0800

DIAREX Diamant-Werkzeugschleifscheibe

— fiirdas Anscharfen von Hartmetall-Werkzeugschneiden bei Hartmetall-Schrifteisen und Bohrern

— garantiert sauberes Arbeiten und eine ldngere Standzeit der nachgeschliffenen Werkzeuge
— kurze Anscharfzeiten

— inBronzebindung fiir Nass- und Trockenschliff
Belaghahe T mm | *auf Wunsch auch andere Bohrungen moglich

fiir den Einsatz von Diamant-Werkzeug-Scheiben werden zusatzliche Prazisions-Flanschpaare bendtigt.
Diese werden extra angefertigt. Bitte geben Sie uns Wellen-Durchmesser und Wellen-Lange an.

Schleifscheibenform Durchmesser Breite Bohrung* ArtikelNr.
mm mm mm
Topfform 100 10 20 F58.10010
Topfform 150 15 32 F58.10030
Umfangsschleifscheibe 150 20 37 F58.10040
Lubehir
Werkzeuschleifmaschine J15.062.0280
Prézisionsflansch WS-T1h £05.300
Fluid Spay 614.4120
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DIAREX Diamant-Spitzprofilschleifscheibe
—fiirdasAnscharfen von Hartmetall-Werkzeugschneiden bei Hartmetall-Stockern und -Rifflern

— garantiert sauberes Arbeiten und eine dngere Standzeit der nachgeschliffenen Werkzeuge
— kurze Anschérfzeiten

— inBronzebindung fiir Nass- und Trockenschliff
Belaghdhe T mm | *auf Wunsch auch andere Bohrungen maglich

fiir den Einsatzvon Diamant-Werkzeug-Scheiben werden zusatzliche Prazisions-Flanschpaare bendtigt.
Diese werden extra angefertigt. Bitte geben Sie uns Wellen-Durchmesser und Wellen-Lange an.

Schleifscheibenform  Durchmesser Breite Bohrung* Artikel Nr.
mm mm mm
Spitzprofil 150 40 32 F58.15010
Spitzprofil 150 6.5 32 F58.15020
Zubehdr
Werkzeuschleifmaschine WS-T15 J15.082.0280
Prézisionsflansch WS-T15 £05.300

DIAREX Diamant-Lappscheibe

— die Diamant-Lappscheibe scharft gleichmaBig alle Hartmetall-Schneiden - ohne Scharten
— garantiert einen optimalen Schnitt der Hartmetall-Werkzeuge

— mitUmfangsschleithelag

— nurzum Schleifen von Hartmetall geeignet - nicht fir Schaftmaterial

— inBronzebindung fiir Nass- und Trockenschliff

Belaghdhe T mm

fiir den Einsatz von Diamant-Werkzeug-Scheiben werden zusatzliche Prazisions-Flanschpaare bendtigt.
Diese werden extra angefertigt. Bitte geben Sie uns Wellen-Durchmesser und Wellen-Lange an.

Schleifscheibenform  Durchmesser Breite Bohrung ArtikelNr.
mm mm mm

Ldppscheibe 150 32 20 F58.20010
Lubehir

Werkzeuschleifmaschine WS-T1h J15.082.0280
Prézisionsflansch WS-T15 £05.300
Fluid MF Spray
— zum Aufrauen und Reinigen von Diamant-Schleifscheiben
— inpraktischer Sprihdose

[nhalt Gebinde Artikel Nr.
ml

150 Spriihdose 614.4120
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Werkzeug-Schleifscheiben STANDARD

i I 77777
_firhartmetallbestickte Werkzeuge

—inverschiedenen GrBen und Kdrnungen

— Siliciumcarbid in Standard-Qualitat

Hérte J = mittel, Harte H = weich

Durchmesser Kdrnung Breite Bohrung Artikel Nr.
mm mm mm

150 60-) 32 20 D92.200
150 80-H 20 32 D92.210
150 80-J 20 32 D92.230
150 120-H 20 32 D92.240
175 60-) 25 32 D92.250
175 80-H 25 32 D92.260
175 80-J 25 32 D92.270
175 120-H 25 32 D92.280
200 60-J 25 32 D92.290
200 80-H 25 32 D92.300
200 80-J 25 32 D92.310
200 120-H 25 32 D92.320
PVC-Reduzierring
fiir Werkzeugschleifscheiben

Durchmesser aufen Durchmesser innen VE Artikel Nr.
mm mm

32 25 Paar E35.300
32 11 Paar E35.310
32 20 Paar E35.320
20 1h Paar E35.330
20 14 Paar E35.340
20 13 Paar E35.350
20 17 Paar E35.360

DIAREX Schleifscheibenabrichter

— wurBeseitigung von Hohen- und Seitenschlag einer Werkzeugschleifscheibe
— zum Entfernen von unerwiinschten Riefen oder Absatzen

— einfache Handhabung dank extra angem Holzgriff

— hachkonzentriertes Vielkorn-Diamantsegment

Segment SegmentgraBe Segmenthhe Griff Artikel Nr.
mm mm
Vielkorn- 25%9 10 Holz F54.30010

Diamantsegment

Schleifscheibenabrichter

— zumAbrichtenvon Silicium-Carbid Schleifscheiben

Rollentyp GroBe Griff Artikel Nr.
mm
gezahnt 30x 1 Stahl R11.700
gezahnt 30x 1 Holz R11.701
U-Profil 3612 Holz R11.710
flach-gezahnt 50x 35 Holz R11.730
Lubehir
Abrichtrolle gezahnt, 30 x 11 mm R11.700.02
Abrichtrolle U-Profil, 36 x 12 mm R11.710.01
|

Abrichtrolle flach-gezahnt, 50 x 3b mm R11.730.02 KIIJNIG
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Werkzeugpflege | Schérfen

@chleifanleitung

Wie bei jedem Werkzeug tragt auch bei Hartmetallwerkzeugen die Pflege zur Erhaltung einer optimalen Qualitat
bei. Hier finden Sie einige Tipps, wie Sie lhre Werkzeuge sachgerecht pflegen.

Allgemeine Richtlinien

— Rechtzeitiges und fachgerechtes Nachscharfen fordert die Arbeitsleistung und die Lebensdauer eines jeden
Werkzeuges.

—Weiterarbeiten mit stumpfen Werkzeugen erhoht infolge der Prellwirkung die Schlagbeanspruchung auf das
Hartmetall, auf die Ltnaht und den Stahlschaft und fiihrt somit unweigerlich zu Schaden am Hartmetall und
Lot sowie zu Ermiidungsbriichen des Stahlschaftes.

— Jefeiner die Schneide ausgeschliffen wird, desto [dnger wird sie ihre Schneidfahigkeit behalten.
Schleifscharten - auch feinste in der Schneide - beeintrachtigen Schnitthaltigkeit und Standzeit. Schartenfreie
Schneiden nach Anschliff an einer feinen Sika-Scheibe (Korn 200) erzielt man mit einem Abziehstein (Korn 320)
und mit Borkarbid-Handlapper.

— Scharfe Ecken und Kanten an Hartmetall-Spitzen und -Schneiden konnen zu Ausbriichen fiihren, weshalb diese
mit dem feinen Abziehstein leicht angefasst oder verrundet werden sollen.

Schleifvorgang

Zum Schleifenverwendet man

1. Fiir die Hartmetall-Einsatze Siliziumkarbid-Schleifscheiben in mittlerer (Korn 60-80) und feiner (Korn 120-200)

Kdrnung. Harte e nach Scheiben-g J (¢ 150 mm] bis H (s 200 mm] - oder Diamant-Schleifscheiben feiner Kornung

2. Zum Zuriickschleifen der Stahlschafte Korund-Schleifscheiben in Korn 36 bis 45, Harte 0/P

—Die Schleifscheiben miissen unbedingt schlagfrei laufen und immer scharf gehalten werden, damit die
Schleifscharten an den Schneiden und Schleifrisse weitgehend vermieden werden. Stumpfe Scheiben
erhohen die Temperatur und fordern die Schleifrissbildung. Das Abrichten auf Rundlauf und Scharfen der
Scheiben geschieht mit Abrichtgeréten, am besten mit Diamant-Abrichtern.

— Eswird ganz trocken oder unter Wasserstrahl geschliffen. Durch Schleifen oder beim Arbeiten heiBge-
wordene Werkzeuge niemals in Wasser oder auf kaltem oder feuchtem Stein abkiihlen.

— Um Schleif- oder Spannungsrisse im Hartmetall vorzubeugen, sind die Schleifscheiben scharf zu halten
und die Stahlschafte wechselseitig zuriickzuschleifen, damit die Erwarmung gleichmaBig von beiden
Seiten hererfolgt.

— Beistrenger Kalte empfiehlt sich, Pressluftwerkzeuge vor Gebrauch leicht anzuwdrmen, um Schaftbriichen
vorzubeugen.

Schrift-, Beiz-, Schlag- und Scharriereisen

— Schneidenflanken gerade (mit Leichter Schneidenfase) oder noch
besser leicht ballig anschleifen @). Schneide muss genau in der Mitte
bleiben.

_Schneidenflanken keinesfalls hohl @), zu schlank aus der Mitte @
oder diagonal @ schleifen.

— Schneidenwinkel: fir Granit 55° - 60°, fiir Marmor ca. 45°

—Schrifteisen, mit denen gebeizt wird, und Beiz-, Schlag- und
Scharriereisen sind an den SchneidauBenkanten mit sogenannten
Stitz- oder Abweisfasen @ unter einem Winkelvon ca. 10° zu
versehen.

Spitz- und Bossiereisen

— Die Spitzen sind kegelformig, Leicht ballig @ anzuschleifen und die
Spitzen etwas abzurunden.

—AisBossiereisen wird der Spitzkegel beidseitig flachig angeschliffen
@. wodurch eine schmale Schneide entsteht, die jedoch 0.5 mm bzw.
1.5 mm abzustumpfen ist @.

— Hohlschliff @ und zu spitzer Anschliff @®) sind unbedingt zu
vermeiden. Spitze und Kanten mit Abziehstein leicht brechen !

N
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/

Zahneisen

—Breitflache Z&hne fiir Sandstein und schmalflache Z&hne fir Marmor
Leicht ballig @) und spitze Zahne fiir Muschelkalk und anderes
mittelhartes Gestein etwas balliger anschleifen @. Die Zahnliicken /\ /\

\/I’l N 7 N7

sind im Stahlschaft mit einer Metallsdge nachzusetzen und die HM-
Zdhne mit einer SiKa-Profilscheibe seitlich nachzuschleifen.

Handsetzer und Sprengeisen

—Die Schneide istimmer nur an der Stirnflache und niemals an der
Brustflache des HM-Einsatzes nachzuschleifen, damit der zur Achse
geneigte Schneidenwinkel von 80° fiir Sandstein und Marmor und von
85°-90° fiir Granit erhalten bleibt @8 @. Der Stahlschaft hinter dem
HM-Einsatz ist bis dicht an diesen unter einem Winkel von ca. 30° und
auch die Lippe (falls vorhanden) zuriickschleifen. Die Schneide ist ganz
leicht abzustumpfen und ihre AuBenkanten sind anzufasen.

Stocker und Riffler

— Stockerund Riffler sind unbedingt nachzuschleifen, wenn die
Abstumpfung hochstens die Halfte der Stiftdurchmesser bzw. der
Zahnteilung bei Formplatten und der Plattenstdrke bei Rifflern erreicht
hat. Grobe Stocker und Riffler scharft man nach, indem zundchst
der Stahlschaftin den Zahnliicken mit einer Trennschleifscheibe
oder Messerfeile zuriickgesetzt wird @ und dann die Zahne bzw.
Platten an den AuBenkanten einer SiKa-Schleifscheibe beidseitig
soweit nachgeschliffen werden @. dass noch ein kleiner Rest von der
Abstumpfung stehen bleibt @B, Mittlere Zahnungen sind mit einer Sika-
Profilscheibe sinngeméB nachzuschérfen B, wobei scharfe Spitzen bzw.
Schneiden &) ebenfalls zuvermeiden sind. Feine Zahnungen kiinnen
nur mit Diamant-Profil-Scheiben nachgeschérft werden, was wir fiir Sie
ibernehmen kdnnen

Keillochbohrer, Hand- und Maschinenschlagbohrer

Keilloch- und Monoblockbohrer miissen nachgeschliffen werden,
1.wenn der Verschlei im AuBenbereich der Schneide -3 mm erreicht
hat @

2.wenn Gegenkegelbildung sichtbar wird

—DerHM-Einsatz ist soweit zuriickzuschleifen, bis die Schneide an ihren
AuBenkanten wieder scharf und der Gegenkegel beseitigt ist €.

— Die Hand- und Maschinenschlagbohrer sind sinngemaB nach €D
nachzu-scharfen. Die Kerbe fir die Abfihrung des Bohrkleins ist
nachzusetzen.
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